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Mittelstandisch, weltweit vertreten, innovativ: NEIDLEIN
Spannzeuge GmbH tragt mit seinen Produkten dazu bei, Ferti-
gungsabldufe zu optimieren und Produktionskosten zu
senken.

Unsere Werkzeuge spannen die Werkstiicke zwischen Spit-
zen. Durch dieses wegweisende Arbeitskonzept entstehen
Werkstiickkonturenin nur einer Aufspannung, zum Beispiel
durch Drehen, Hartdrehen, Rundschleifen, Frasen.

Mit unserer jahrzehntelangen Erfahrung - das Unternehmen
ist 1951 in Stuttgart gegrindet worden - produzieren wir far
den nationalen und internationalen Markt. Mit einem enga-
gierten Team entwickeln und fertigen wir ein umfangreiches
Portfolio, das sowohl Standardprodukte als auch Sonderan-
fertigungen umfasst.

WWW.Nneidlein.de
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Vorsprung durch direkten Dialog

Die konsequente Betreuung von Projekten gehort seit
jeher zu den Saulen unserer Unternehmenspolitik. Von
der Anfrage Giberdie Konzeption und Konstruktion bis zur
Auslieferung haben Sie in der Regel immer den gleichen
Ansprechpartner.

Die enge Vernetzung von Konstruktion, Produktion und
Vertrieb sorgt firschnelle Entscheidungen. Dadurch kon-
nen wir kurze Lieferzeiten und eine hohe Servicequalitat
bieten - fir Ihren Erfolg durch Wettbewerbsvorteile und
Marktvorsprung.
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Stirnmitnehmer FSB /SB NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Stirnmitnehmer FSB/SB @ @

mit Mitnahmebolzen und beweglicher Zentrierspitze

Die komplette AuRenkontur des Werksticks kann mit einer  StirnmitnehmerderTypen FSB/SBsind reitstockseitig kraftbeta-
Aufspannung und mit maximaler Drehmomentibertragung  tigt. Die Werkstiicke werden mittels beweglicher Zentrierspitze
fertig bearbeitet werden. NEIDLEIN Stirnmitnehmer sind me-  zentrisch gespannt, wodurch unterschiedliche Zentrierungen
chanische Spannsysteme, die zum Drehen und Hartdrehen  ausgeglichen werden und somit ein konstanter Nullpunkt an
gleichermalfien geeignetsind. der Werksttckplanflache gewadhrleistet wird.

Typ FSB mit Flanschaufnahme Typ SB mit MK- oder zylindrischer Aufnahme

Typ FSB wird mittels Zwischenflansch auf die Typ SB mit Kegelschaftausfiihrung und Abdriickmutter zum
Maschinenspindel adaptiert. schnellen Adaptieren in die Maschinenspindel.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FSB/SB mit beweglicher Zentrierspitze garantieren:

B maximale Drehmomentibertragung, B Spanndruck erfolgt vom Reitstock

somit hohe Zerspanleistung
B imgespannten Zustand feststehende Zentrierspitze/

B Nullpunktander Werksttckplanflache, feste Spannstelle
gleichbleibende Referenz bei unterschiedlichen
Zentrierungen B ausgleichende Mitnahmeelemente /optimale

Spannung des Werksticks
B verlangerte Standzeiten der Mitnahmeelemente
und Schneidwerkzeuge durch vibrationsfreien Lauf B einfache Handhabung

B max. Rundlaufabweichung: 0,015-0,02 mm
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Stirnmitnehmer FSB / SB

Spannprinzip

Die reitstockseitig gelagerte Spitze drickt das Werkstlck gegen
die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers. Diese weicht zu-
rick, bisdie Planflache des Werkstlcks sich gegendie Mitnahme-
bolzen drickt. In diesem Zustand wird der Klemmbolzen tber
den Kraftfluss geklemmt, womit Gber den gesamten Bearbei-
tungsprozess hinweg, eine feste Spannstelle gewahrleistet ist.

Die Mitnahmebolzen sind pendelnd gelagert, wodurch even-
tuelle Unebenheiten der Werkstickplanflachen ausgeglichen

werden. Die gesamte Werksttckkontur kann nun in einer Auf-
spannung fertig bearbeitet werden. Die erreichbaren Zerspan-
daten und die erforderlichen Reitstockkrafte finden Sie auf
Seite 15-16. Die dazu passenden Standard-Mitnahmebolzen
und Zentrierspitzen finden Sie von Seite 24 -31.

Gerne legenwir furlhre Werkstlcke das passende Spannmittel
aus.

Typ FSB mit Flanschaufnahme

Stirnmitnehmer FSB

Reitstockkraft
Fr

Y

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSB /SB

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FSB Stirnmitnehmer

Typ FSB 01/0
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Typ d dl Zentrum@O d2 d3 d5 dé 11 2 Mitnahme- Spannschrauben Spannkreis-0 Best-Nr.
FSB Bolzen 7,5, stick D1 D2 D3
01 48 22 0-5 6 160 25 133,4 115 28 3 M12 3 11 17 73012
0 48 22 0-3 8 160 25 1334 115 28 3 M12 3 11 19 73001
11 42 6 0-6 6 160 25 1334 115 28 3 M12 3 11 14 20 73011
48 8 0-8 8 160 25 133,4 115 28 3 M12 3 13 18 26 73002
70 14 2-14 10 160 25 133,4 115 23 6 M12 3 26 31 36 73003
70 18 2-18 10 160 25 133,4 115 33 6 M12 3 34 39 44 730 04
35 80 14 2-14 15 160 25 133,4 115 33 6 M12 3 29 39 49 73009
4 90 24 3-24 15 160 32 133,4 115 72 6 M12 3 39 49 59 73005
45 100 28 3-28 15 160 32 1334 115 72 6 M12 3 49 59 69 73010
5 132 35 6-35 20 160 45 1334 115 164 6 M12 3 69 84 99 73006
55 182 35 6-35 20 220 45 171,4 115 165 6 M16 3 110 125 140 73008
212 35 6-35 20 250 45 210 115 165 6 M20 3 140 155 170 73007
255 50 25-48 20 290 50 250 132 165 6 M20 6 180 195 210 73013
75 302 50 25-48 20 348 50 310 132 165 6 M20 6 230 245 260 73014
8 360 80 30-76 30 440 78 394 190 262 6 M20 6 270 290 310 73016
85 410 80 30-76 30 490 78 444 190 262 6 M20 6 320 340 360 73015

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 24-29)
B DieTypen FSB01/0werden mitZentrierkdrper geliefert, alle anderen Typen ohne Zentrierspitze. (Zentrierspitzen siehe Seite 30-31)

W Befestigungselemente fiir Stirnmitnehmer siehe Seite 92-97.

M Beieinemvertikalen Einbau der Stirnmitnehmer missen die Zentrierspitze und Mitnahmebolzen gesichert werden. (Sonderausfiihrung)

Eine stabile Verbindung mit der Maschinenspindel wird mittels
Zwischenflansch realisiert. Diese Zwischenflansche liefern wir
Ihnen fur die verschiedenen Spindelkopfgrof3en in genormter
GroRRe (DIN ISO 702-1/DIN 55028) oder speziell flr hersteller-
spezifische Spindelkopfe. Somit kdnnen die Stirnmitnehmer
der Modellreihe FSB universell auf verschiedenen Maschinen
eingesetzt werden. Die Mitnahmeelemente und die Zentrier-
spitze werden auf der Maschine ohne jeglichen Aufwand ein-
fach vonvorne ausgewechselt.

Der Stirnmitnehmer kann nach Bedarf und Drehrichtung der
Maschine wahlweise mit Mitnahmebolzen fir Rechtslauf (SR/
Drehrichtung M3), fur Linkslauf (SL/Drehrichtung M4), oder fir
beide Drehrichtungen (NV), ausgeristet werden.

NebendeninderTabelleunter D1, D2, D3 aufgefihrten Spann-
kreisdurchmessern sind auch Zwischenabmessungen auf
Wunsch lieferbar. Ebenso werden fir Gbergrof3e Zentrierungen
entsprechend vergroBerte oder pilzformige Zentrierspitzen
gefertigt.
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Stirnmitnehmer FSB / SB

Technische Daten - Typ SB Stirnmitnehmer

Typ SB01/0
12 11
13
[
M
o
N N
o =)
-
o
M |
a
Y S aw® v s
' —~
a — v
[aY]
©
Typ MK d d1 Zentrum 0 d2 d3 11 12 13 Mitnahme- Spannkreis-0 Best-Nr.
sB Bolzen  p;  pp 3
3 48 22 0-5 6 M28x 1,5 87 61 14 3 8 11 17 72016
01 4 48 22 0-5 6 M35x1,5 87 74 16 3 8 11 17 72017
5 48 22 0-5 6 M48x1,5 87 97 19 3 8 11 17 72018
3 48 22 0-3 8 M28x 1,5 87 61 14 3 6 11 19 72001
0 4 48 22 0-3 8 M35x1,5 87 74 16 3 6 11 19 72002
5 48 22 0-3 8 M48x 1,5 87 97 19 3 6 11 19 72003
3 42 6 0-6 6 M28x 1,5 80 61 14 3 11 14 20 72019
11 4 42 6 0-6 6 M35x1,5 80 74 16 3 11 14 20 720 20
5 42 6 0-6 6 M48x1,5 80 97 19 3 11 14 20 72021
3 48 8 0-8 8 M28x1,5 80 61 14 3 13 18 26 720 04
1 4 48 8 0-8 8 M35x1,5 80 74 16 3 13 18 26 72005
5 48 8 0-8 8 M48x 1,5 80 97 19 3 13 18 26 72006
2 4 70 14 2-14 10 M35x1,5 80 74 16 6 26 31 36 72007
5 70 14 2-14 10 M48x 1,5 80 97 19 6 26 31 36 72008
3 4 70 18 2-18 10 M35x1,5 80 74 16 6 34 39 44 72009
5 70 18 2-18 10 M48x 1,5 80 97 19 6 34 39 44 72010
4 5 90 24 3-24 15 M48x 1,5 104 97 19 6 39 49 59 72011
6 90 24 3-24 15 M70x1,5 104 134 20 6 39 49 59 72012
5 6 132 35 6-35 20 M70x1,5 135 134 20 6 69 84 99 72013
55 6 182 35 6-35 20 M70x1,5 140 134 20 6 110 125 140 72015
6 6 212 35 6-35 20 M70x1,5 140 134 20 6 140 155 170 720 14

B Stirnmitnehmer mit zylindrischem Schaft auf Anfrage.

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 24 -29)
B DieTypenSB01/0werden mitZentrierkorper geliefert, alle anderen Typen ohne Zentrierspitze. (Zentrierspitzen siehe Seite 30-31)

B Reduzierhilsen fur Stirnmitnehmer siehe Seite 100-101.

Die Baureihe SB mit MK Aufnahme wird direktin die Maschinen-
spindelaufgenommen und nach der Bearbeitung mittels einer
Abdridckmutter demontiert. Die Mitnahmeelemente und die
Zentrierspitze werden auf der Maschine ohne jeglichen Auf-
wand einfach von vorne ausgewechselt.

Der Stirnmitnehmer kann nach Bedarf und Drehrichtung der
Maschine wahlweise mit Mitnahmebolzen fir Rechtslauf (SR/

Drehrichtung M3), fir Linkslauf (SL/Drehrichtung M4), oder fir
beide Drehrichtungen (NV), ausgeristet werden.

NebendeninderTabelleunterD1, D2, D3 aufgefihrten Spann-
kreisdurchmessern sind auch Zwischenabmessungen auf
Wunsch lieferbar. Ebenso werden fur Gbergrof3e Zentrierungen
entsprechend vergrofRerte oder pilzformige Zentrierspitzen
gefertigt.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSB / SB

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ SB Stirnmitnehmer mit zylindrischer Aufnahme

Typ SB 01/0
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Typ Zyl. d dl Zentrum 0 d2 d3 11 2  Mitnahme- Spannkreis-0 Best-Nr.
sB Bolzen p; pp 3
01 25 48 22 0-5 6 25 71 90 3 11 17 72501
0 25 48 22 0-3 8 25 71 90 3 11 19 72502
11 25 42 0-6 6 25 70 90 3 11 14 20 72503
32 48 0-8 8 32 70 90 3 13 18 26 72505
32 70 14 2-14 10 32 70 90 6 26 31 36 72506
3 32 70 18 2-18 10 32 70 90 6 34 39 44 72507
40 70 18 2-18 10 40 70 90 6 34 39 44 72508

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 24-29)
B DieTypenSB01/0werden mitZentrierkdrper geliefert, alle anderen Typen ohne Zentrierspitze. (Zentrierspitzen siehe Seite 30-31)

Die Baureihe SB mit zylindrischer Aufnahme wird direkt in
Spannzangen oder Backen aufgenommen. Die Mitnahme-
elemente und die Zentrierspitze werden auf der Maschine ohne
jeglichen Aufwand einfach von vorne ausgewechselt.

Der Stirnmitnehmer kann nach Bedarf und Drehrichtung der
Maschine wahlweise mit Mitnahmebolzen fir Rechtslauf (SR/
Drehrichtung M3), fiir Linkslauf (SL/Drehrichtung M4), oder fir
beide Drehrichtungen (NV), ausgeristet werden.

NebendeninderTabelleunterD1, D2, D3 aufgefihrten Spann-
kreisdurchmessern sind auch Zwischenabmessungen auf
Wunsch lieferbar. Ebenso werden fiir ibergrofRe Zentrierungen
entsprechend vergroRerte oder pilzférmige Zentrierspitzen
gefertigt.
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Stirnmitnehmer FSB / SB

Stirnmitnehmer FSB/SB - Berechnungen

Reitstockkraft / max. Zerspanquerschnitt

PRINZIP: Die Reitstockkraft drickt das Werkstlck gegen die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers.
Diese weicht zurlck, bis die Planflache des Werksticks sich gegen die Mitnahmebolzen drickt.

B Reitstockkraft Fg:

Die fur die Zerspanung notige Kraft auf den Stirnmit-
nehmer berechnet sich mit der empirischen Formel:

Fa= [{Gox x 1000 %) + 1000] x m

Stirnmitnehmer FSB

Werkstiick

Reitstockkraft
Fr

Y —

Rollspitze

B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,,:
Beivorgegebener Reitstockkraft errechnetsich der
max. Zerspanquerschnitt:

Jmax =

Fr [N] Reitstockkraft

Qmax [mm?] max.zu zerspanender Querschnitt

D [mm] Drehdurchmesser

d [mm] Spannkreisdurchmesser

m [-] Materialfaktor (siehe nachstehende Korrekturtabelle)

ANMERKUNGEN: Die Berechnungen beziehensich aufdie Bear-

beitung gegenden Stirnmitnehmer. Beider Bearbeitung gegen

denReitstockreduziertsich dererrechnete Zerspanquerschnitt
um ca. 40%. Der erste Span sollte aberimmerin Richtung Stirn-
mitnehmer gedreht werden, um ein optimales Eindringen der
Mitnahmebolzen zu erreichen. Das Verhaltnis D/d sollte den
Faktor 2 nicht Gberschreiten, da dies sonst unwirtschaftlich ist.

—--1000

D

d

Materialfaktor m Korrekturtabelle:

Materialfaktor 1,2 1,1 1,0 0,8
m

Rm [N/ mm?] 800 700 600 400
Beispiele 42CrMo4 16MnCr5 C15E(Ck15) S355J0 S23510

25CrMo4  C45E (Ck 45) 35520

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSB /SB NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Schneidenbelastung der Mithahmebolzen

Halten Sie die Schneidenbelastung im folgenden Bereich:
250-350 N pro mm Schneidenlange

B dieSchneidenbelastung ANWENDUNGSBEISPIEL: Drehbearbeitung mit einem FSB 3 Stirnmitnehmer,
berechnet sich wie folgt: 6 Mitnahmebolzen, jeweilige Schneidenlange 4 mm, Reitstockkraft 7200 N
Fr 7200 N N
BS = Bs = = 300
nxs 6 x4 mm mm

BERECHNUNGSBEISPIEL fiir Typ FSB/SB

Vorgegebene Maschinen- und Werkstiickdaten: Auswahl des Stirnmitnehmers:
max. Reitstockkraft: 10000 N Stirnmitnehmer Typ FSB 3/Spannkreis-0 44 mm
Werksttckmaterial: C15E 6 Mitnahmebolzen a 4 mm Schneidenldange
Werkstlickdurchmesser,
Stirnmitnehmerseite: 048mm
Drehdurchmesser: 090mm
M Reitstockkraft Fp: B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,,:
Um eine ausreichende Mitnahme zu gewadhrleisten Der maximale Zerspanquerschnitt (am duRersten
(siehe Schneidenbelastung der Mitnahmebolzen) muss Dreh-0) berechnet sich wie folgt:

eine Reitstockkraftvon ca. 7200 N bereitgestellt werden.

Fo 7200 N

Bs -1000
nxs oy = —22L = 2,71 mm?
max 90 mm
N 10004 mm
FR=300ﬁx6x4mm =7200N

Ermittlung des Materialfaktors m:
laut Korrekturtabelle Materialfaktor: m (C15€) = 1,1

ANMERKUNGEN: Diese Berechnung beziehtsich aufdie Bearbeitung gegen den Stirnmitnehmer. Der errechnete Spanquer-
schnitt bezieht sich auf den dufRersten Drehdurchmesser. Bei der weiteren Bearbeitung zur Werksttickachse hin, kdnnen,
proportional zum Drehdurchmesser, immer grof3ere Spanquerschnitte realisiert werden (» Formel).



www.neidlein.de

YIWHINLIWNYILS




Stirnmitnehmer FFB / FFBH

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FFB / FFBH

mit Mitnahmebolzen und fester Zentrierspitze
fir erhohte Rundlaufgenauigkeit

Die komplette AuRenkonturdes Werkstticks kann mit einer Auf-
spannung und mit maximaler Drehmomentibertragung fertig
bearbeitet werden. NEIDLEIN Stirnmitnehmer sind mechani-
sche Spannsysteme, die zum Drehen und Hartdrehen gleicher-
mafien geeignetsind.

Stirnmitnehmer der Typen FFB/FFBH sind spindel- und reit-
stockseitig kraftbetatigt. Die Werkstlicke werden mittels fester
Zentrierspitze zentrisch gespannt, welches eine hohe Rund-
laufgenauigkeit zur Folge hat.

Typ FFB mit Flanschaufnahme

Typ FFB wird mittels einstellbarem Zwischenflansch auf die
Maschinenspindel adaptiert.

@d

DerAusgleich der Mitnahmebolzen wird beim Typ FFBH hydrau-
lisch realisiert, womit hervorragende Rundlaufergebnisse er-
zielt werden.

Typ FFBH mit Flanschaufnahme

Typ FFBH wird mittels einstellbarem Zwischenflansch auf
die Maschinenspindel adaptiert.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FFB/FFBH mit fester Zentrierspitze garantieren:

B maximale Drehmomentibertragung,
somit hohe Zerspanleistung

B Nullpunktlage im Werkstick-Zentrum, dadurch
gleichbleibende Langenmalle

B verlangerte Standzeiten der Mitnahmeelemente
und Schneidwerkzeuge durch vibrationsfreien Lauf

B max. Rundlaufabweichung: 0,002-0,01 mm
B feste Spannstelle

B ausgleichende Mitnahmeelemente /optimale
Spannung des Werkstiicks

B einfache Handhabung
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH

Spannprinzip

Diereitstockseitig gelagerte Spitze driickt das Werkstlick gegen
die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdtigung der Mit-
nahmebolzen gegen die Werkstlickstirnseite wird durch die in
der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzylin-
der) realisiert. Die Mitnahmebolzen sind pendelnd gelagert,
wodurch eventuelle Unebenheiten der Werkstickplanflachen
ausgeglichen werden. Der Nullpunkt der Werksticke auf den
Maschinen wird Gber die Zentrierbohrung bestimmt. Die ge-
samte Werkstlickkontur kann nun in einer Aufspannung fertig
bearbeitet werden.

DieerreichbarenZerspandaten und die erforderlichen Kraftefin-
den Sie auf Seite 22-23. Die dazu passenden Standard-Mitnah-
mebolzen und Zentrierspitzen finden Sie von Seite 24 - 31.

Gerne legen wir fur Ihre Werkstlicke das passende Spannmittel
aus.

Typ FFB / FFBH mit Flanschaufnahme

Kraftbetdtigung
durch Spannzylinder
Fs

—

Stirnmitnehmer FFB

Reitstockkraft
Fr

Y —

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFB / FFBH

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FFB Stirnmitnehmer

2 6 A

Typ FFB 01/0

‘ Hub ges. 6
I — | :
(=]
S R ~
| A g
| | 5
B BN
15 o
2 2 =
| )
- - - | ¥
g ! : g
,,J"**
T
-—1__
Typ d Zentrum@ d2 d3 d5 dé ds A 12 Mitnahme- Spannschrauben Spannkreis-0 Best-Nr.
FFB Bolzen 75 stick D1 D2 D3
01 60 1-5 6 160 18 1334 3,5 115 38 3 M12 3 11 17 73101
0 60 1-3 8 160 18 1334 3 115 38 3 M12 3 11 19 73112
11 42 2-6,5 6 160 12 1334 4,25 115 38 3 M12 3 11 14 20 73111
48 4-8,5 8 160 18 1334 6,25 115 38 3 M12 3 13 18 26 73102
70 4-9 10 160 22 1334 6,5 115 38 3 M12 3 26 31 36 73103
70 6-11 10 160 22 1334 8,5 115 38 3 M12 3 34 39 44 73104
35 80 4-9 15 160 22 1334 6,5 115 38 3 M12 3 29 39 49 73113
[ 90 10-15 15 160 25 1334 12,5 115 38 5 M12 3 39 49 59 73105
45 100 10-15 15 160 25 1334 12,5 115 54 5 M12 3 49 59 69 73106
5 132 10-15 20 160 25 133,4 12,5 115 54 5 M12 3 69 84 99 73107
55 182 10-15 20 220 40 1714 12,5 155 54 5 M16 3 110 125 140 73108
6 220 10-15 20 250 40 210 12,5 171 54 5 M20 3 140 155 170 73109

Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.
Befestigungselemente fir Stirnmitnehmer siehe Seite 92-97.

Eine stabile Verbindung mit der Maschinenspindel wird mittels
einstellbarem Zwischenflansch realisiert. Diese Zwischen-
flansche liefern wir Ihnen fir die verschiedenen Spindelkopf-
groRen in genormter GroRe (DIN ISO 702-1/DIN 55028) oder
speziell fur herstellerspezifische Spindelkopfe. Somit kdnnen
die Stirnmitnehmer der Modellreihe FFB universell auf ver-
schiedenen Maschinen eingesetzt werden. Die Mitnahmeele-
mente und die Zentrierspitze werden auf der Maschine ohne
jeglichen Aufwand einfach von vorne ausgewechselt.

Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 24-29)
Die Typen FFB 01/0 werden mit Zentrierkdrper geliefert, alle anderen Typen ohne Zentrierspitze. (Zentrierspitzen siehe Seite 30-31)
Der Durchmesser d8 beziehtsich auf die Standard-Zentrierspitzen. (siehe Seite 30-31)

Bei einem vertikalen Einbau der Stirnmitnehmer missen die Mitnahmebolzen gesichert werden. (Sonderausfihrung)

Der Stirnmitnehmer kann nach Bedarf und Drehrichtung der
Maschine wahlweise mit Mitnahmebolzen fir Rechtslauf (SR/
Drehrichtung M3), fur Linkslauf (SL/Drehrichtung M4), oder fir
beide Drehrichtungen (NV), ausgeristet werden.

NebendeninderTabelleunterD1, D2, D3 aufgefiihrten Spann-
kreisdurchmessern sind auf Wunsch Zwischenabmessungen
lieferbar. Ebenso werden fir Gbergrof3e Zentrierungen ent-
sprechend vergrof3erte oder pilzformige Zentrierspitzen ge-
fertigt.
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH

Technische Daten - Typ FFBH Stirnmitnehmer

) 12 6 A
25
‘ ‘ 777777 Hub ges. 6
— -
H S
o
o ' \ M
= =]
Moo S mi 17 [
v v s ©n o R [=]
= o -
o —— s a
,,‘J**
T
-—___
Typ d Zentrum@® d2 d3 SwW d5 dé d8 A l2 Mitnahme-  Spann- Spannkreis-0 Best-Nr.
Bolzen schrauben
FFBH Typ Stick D1 D2 D3
1 70 4-8,5 8 160 24 12 1334 6,25 115 35 3 M12 3 13 18 26 63102
2 70 4-9 10 160 24 12 1334 6,5 115 35 3 M12 3 26 31 36 63103
3 70 6-11 10 160 24 12 1334 8,5 115 35 3 M12 3 34 39 44 63104
4 90 10-15 15 160 34 12 1334 125 132 35 5 M12 3 39 49 59 63106
45 100 10-15 15 160 34 12 1334 12,5 132 35 5 M12 3 49 59 69 63107
5 132 10-15 20 160 34 12 1334 12,5 149 35 5 M12 3 69 84 99 63108
W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen und ohne Zentrierspitzen geliefert. (Wechselteile siehe Seite 24-31)
B DerDurchmesser d8 beziehtsich auf die Standard-Zentrierspitzen. (siehe Seite 30-31)
B Weitere Zentrierspitzen fiir andere Zentren auf Anfrage.
B Befestigungselemente fiir Stirnmitnehmer siehe Seite 92-97.
B Beieinemvertikalen Einbau der Stirnmitnehmer missen die Mitnahmebolzen gesichert werden. (Sonderausfiihrung)

Technische Daten - Typ FFBH Hydraulikeinheit

SwW2
d1

rd_s_‘

D
Swi

Die allgemeinen Anmerkungen fir diesen Stirnmitnehmer
Typ FFBH entnehmen Sie aus den Technischen Daten - Typ FFB.
Um einen sicheren Fertigungsprozess zu gewdhrleisten emp-
fehlen wir die Hydraulikeinheit nach 1500 Betriebsstunden
auszutauschen.

Typ Swi ds L dli sw2 D Best-Nr.
FFBH

1 24 12 70,5 47 41 75

2 24 12 70,5 47 41 75 631 02 HE
3 24 12 70,5 47 41 75

4 34 12 70,5 65 59 93

45 34 12 70,5 65 59 93 63106 HE
5 34 12 705 87 81 131 631 08 HE

Des Weiteren besteht die Moglichkeit die ausgewechselte
Hydraulikeinheit fachgerecht bei uns warten zu lassen.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFB / FFBH NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Stirnmitnehmer FFB/FFBH - Berechnungen

Spannzylinderkraft / max. Zerspanquerschnitt

PRINZIP: Der Reitstock drickt das Werkstick gegen die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betatigung der
Mitnahmebolzen wird durch die in der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzylinder) realisiert.

Kraftbetdtigung
durch Spannzylinder Reitstockkraft
Fs Fg

—_— Y —

Stirnmitnehmer FFB Werkstiick Rollspitze
B Spannzylinderkraft F: B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,:

Die fur die Zerspanung notige Kraft auf den Stirnmit- Beivorgegebener Spannzylinderkraft errechnet sich
nehmer berechnet sich mit der empirischen Formel: der max. Zerspanquerschnitt:

F

D - 1300

Fs = [(@maxx 1100 x- 1) + 1300] x m Qmax=———p—

1100 x—=-

d

Fs [N] Spannzylinderkraft
Qrmax [mm?] max. zu zerspanender Querschnitt
D [mm] Drehdurchmesser
d [mm] Spannkreisdurchmesser
m [-1 Materialfaktor (siehe nachstehende Korrekturtabelle)

B Reitstockkraft Fy:
Bei der Bearbeitung gegen den Stirnmitnehmer muss die Reitstockkraft F; ca. 20 % grof3er sein als die Spann-
zylinderkraft Fs.
Bei der Bearbeitung gegen den Reitstock sollte die Reitstockkraft ca. 40-50 % hdher sein als die Spannzylinderkraft;
oder aber eine Reduktion des Zerspanquerschnittes um ca. 30 % vorgenommen werden, da sich die Spannzylinder-
kraft Fsund die Zerspankraft addieren und somit die max. Drehmomentibertragung reduziert wird.

ANMERKUNGEN: Dererste SpansollteimmerinRichtung Stirn-  Materialfaktor m Korrekturtabelle:

mitnehmer gedreht werden, um ein optimales Eindringen der

Mitnahmebolzen zu erreichen. Das Verhaltnis D/d sollte den Materialfaktor 1,4 1.2 11 1,0 0.8
Faktor 2 nicht iberschreiten, da dies sonst unwirtschaftlichist.

Rm [N/ mm?] 1000 800 700 600 400
Beispiele 42CrMo4 16MnCr5 C15E(Ck15) S355J0 S235J0
25CrMo4  C45E (Ck 45) 35520
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Schneidenbelastung der Mitnahmebolzen

STIRNMITNEHMER

Halten Sie die Schneidenbelastung im folgenden Bereich:
250-350 N pro mm Schneidenlange

B die Schneidenbelastung
berechnet sich wie folgt:

ANWENDUNGSBEISPIEL: Drehbearbeitung mit einem FFB 3 Stirnmitnehmer,
3 Mitnahmebolzen, jeweilige Schneidenlange 5 mm, Reitstockkraft 7200 N

__ K _ 4500N _ N
BS = x5 Bs_—3x5mm_3oomm

BERECHNUNGSBEISPIEL fiir Typ FFB / FFBH

Vorgegebene Maschinen- und Werkstiickdaten:
max. Spannzylinderkraft: 12000 N

Auswahl des Stirnmitnehmers:
Stirnmitnehmer Typ FFB 4 /Spannkreis-0 59 mm

Werkstlickmaterial: 16MnCr5 5 Mitnahmebolzen a 7,5 mm Schneidenldnge
Werkstickdurchmesser,

Stirnmitnehmerseite: 062 mm

Drehdurchmesser: 0120 mm

B SpannzylinderkraftF:
Um eine ausreichende Mitnahme zu gewahrleisten
(siehe Schneidenbelastung der Mitnahmebolzen) muss
eine Spannzylinderkraftvon ca. 11250 N bereitgestellt
werden.
Fs
nxs

BS =

Fo=300-N—x5x7,5mm = 11250 N
mm

Ermittlung des Materialfaktors m:
laut Korrekturtabelle Materialfaktor: m (16MnCr5) =1,2

B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,,:
Der maximale Zerspanquerschnitt (am duf3ersten
Dreh-0) berechnet sich wie folgt:

11250 N
1.2 1300

120 mm
1100 % 59 mm

Qmax = = 3,61 mm?

ANMERKUNGEN: Der errechnete Spanquerschnitt bezieht sich auf den duRersten Drehdurchmesser. Bei der weiteren
Bearbeitung zur Werkstiickachse hin, konnen, proportional zum Drehdurchmesser, immer grof3ere Spanquerschnitte

realisiert werden (» Formel).



Stirnmitnehmer FSB/SB / FFB

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmebolzen FSB/SB/FFB - Schneide SL/SR/NV

zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
bei der Weichbearbeitung

Typ FSB/SB /FFB - Schneide SL/SR/NV

SR

@

Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer

NV

N

SR SL
Gegenuhr- Uhrzeiger-
zeigersinn /M3 sinn/M4
sL SR NV
Technische Daten - Typ FSB/SB /FFB - Schneide SL/SR/NV
die Typen 01, 11, 8 und 85 mit Schneide SL und SR sind 2-schneidig
D1 D2 D3
d2 d2 d2

AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SL SCHNEIDE SR SCHNEIDE NV

fir DrehrichtungM4  flr DrehrichtungM3  fir Drehrichtung M4 und M3

zuTyp d2 Spannkreis-0 Schneideldnge Best-Nr. Best-Nr. Best-Nr.
FSB/SB/ FFB D1 D2 D3 m w2 13
6 8 1,5 736104 736101 736107
6 11 3 736105 736102 736108
0 6 17 6 736106 736103 736109
6 17 3 736 106S 736 103 736109
8 6 1,5 736 04 736 01 736 07
8 11 4 736 05 736 02 736 08
0 8 19 736 06 736 03 736 09
8 19 736 06S 736 03S 736 095
8 13 1,5 73613 73610 73616
8 18 4 736 14 73611 73617
t 8 26 73615 73612 73618
8 26 736 158 736125 736 18S
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Stirnmitnehmer FSB/SB / FFB

AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SL
far Drehrichtung M4

AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SR
flr Drehrichtung M3

AUSFUHRUNG
SCHNEIDE NV
flrDrehrichtung M4 und M3

zuTyp d2  Spannkreis-0 Schneideldnge Best-Nr. Best-Nr. Best-Nr.
FSB/SB/ FFB D1 D2 D3 mn 1 13
6 11 1,5 73676 73673 73679
6 14 3 73677 73674 736 80
1 6 20 6 73678 73675 73681
6 20 736 78S 736 758 736 81S
10 26 5 736 22 73619 736 25
10 31 7,5 736 23 736 20 736 26
2 10 36 10 736 24 73621 736 27
10 36 5 736 24S 736 215 736 275
10 34 5 73631 736 28 736 34
10 39 7,5 736 32 736 29 73635
3 10 44 10 73633 736 30 736 36
10 44 5 736 335 736 308 736 365
15 29 5 73685 736 82 736 88
15 39 5 736 86 73683 736 89
* 15 49 5 736 87 736 84 736 90
15 49 7,5 736 875 736 84S 736 90S
15 39 5 736 40 736 37 736 43
15 49 7,5 736 41 736 38 736 44
N 15 59 7,5 736 42 736 39 73645
15 59 5 736 425 736 39S 736 458
15 49 5 736 94 73691 736 97
15 59 7,5 736 95 736 92 73698
45 15 69 7,5 736 96 73693 736 99
15 69 5 736 96S 736 935 736 995
20 69 5 736 49 736 46 73652
20 84 10 73650 736 47 73653
> 20 99 10 73651 736 48 736 54
20 99 7,5 736 518 736 48S 736 545
20 110 5 73658 736 55 736 61
20 125 10 73659 73656 736 62
5 20 140 10 736 60 73657 736 63
20 140 7,5 736 60S 736575 736 635
20 140 5 736 67 736 64 73670
20 155 10 736 68 736 65 73671
6 20 170 10 736 69 736 66 73672
20 170 7,5 736 695 736 665 736728
20 180 5 736114 736111 736117
7 20 195 15 736115 736112 736118
20 210 20 736116 736 113 736119
20 230 5 736 344 736 341 736 347
75 20 245 15 736 345 736 342 736 348
20 260 20 736 346 736 343 736 349
20 270 10 736 373 736 370 736 376
8 20 290 20 736 374 736 371 736 377
20 310 30 736 375 736 372 736378
30 320 10 736 364 736 361 736 367
85 30 340 20 736 365 736 362 736 368
30 360 30 736 366 736 363 736 369

B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen aufAnfrage.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSB/SB / FFB NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmebolzen FSB/SB/FFB - KV-HS

kreuzverzahnt und hartstoffbeschichet
zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
beim Hartdrehen

Typ FSB/SB /FFB - KV-HS zuTyp Spannkreis-0  Schneidelinge  Best-Nr.
FSB/SB/FFB D1 D2 D3 11 12 13

8 1,5 736 200

01 11 3 736 201

17 6 736202

6 1,5 736 203

0 11 4 736 204

19 8 736205

13 1,5 736 209

1 18 4 736 210

26 8 736211

11 1,5 736 206

11 14 3 736 207

Technische Daten - Typ FSB/SB / FFB - KV-HS 20 6 736208
26 5 736 212

2 31 7,5 736213

36 10 736214

34 5 736 215
39 7,5 736 216

44 10 736217

29 5 736 218
35 39 10 736 219

49 15 736220

39 5 736 221

4 49 10 736 222

59 15 736223

49 5 736 224

45 59 10 736 225

69 15 736226

N 69 5 736 227
5 84 12,5 736 228
99 20 736229

110 5 736 230

55 125 12,5 736 231
140 20 736232

140 5 736 233

6 155 12,5 736 234
170 20 736235

11
w

D1

D2

B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen aufAnfrage.

D3
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Mitnahmebolzen FSB/SB/FFB - FV-Diamant

feinverzahnt und diamantbeschichtet
zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
beim Hartdrehen

STIRNMITNEHMER

flrgrofReren Reibwertund hohere VerschleiRbestandigkeit

zuTyp Spannkreis-0  Schneidelinge  Best-Nr.
FSB/SB/FFB D1 D2 D3 n 1 13

8 1,5 736 400

01 11 3 736 401

17 6 736402

6 1,5 736 403

(] 11 4 736 404

19 8 736405

13 1,5 736 409

1 18 4 736 410

26 8 736411

Technische Daten - Typ FSB /SB / FFB - FV-Diamant 11 15 736 406

11 14 3 736 407

20 6 736408

26 5 736 412

2 31 7,5 736 413

36 10 736414

34 5 736 415

3 39 7,5 736 416

44 10 736417

29 5 736 418

35 39 10 736 419

49 15 736420

39 5 736 421

4 49 10 736 422

59 15 736423

49 5 736 424

N 45 59 10 736 425

— 69 15 736426

69 5 736 427

5 84 12,5 736 428

99 20 736429

110 5 736 430

55 125 12,5 736 431

140 20 736432

140 5 736 433

6 155 12,5 736 434

170 20 736435

Typ FSB/SB/FFB - FV-Diamant

11

D1

D2

B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen auf Anfrage.

D3




Stirnmitnehmer FSB/SB / FFB NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmebolzen FSB/SB/FFB - Schneide Hartmetall @

Vollhartmetall / Hartmetall-Einsatze
zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
bei der Bearbeitung hochfester Materialien

Typ FSB/SB/FFB - Schneide Hartmetall

Form B/SR
FORMA
SL SR NV
FORM B
SL SR
Technische Daten - Typ FSB /SB / FFB - Schneide Hartmetall
Typ 01 -3 aus Vollhartmetall, Form A Typ 35- 6 mit Hartmetall-Einsdtze, Form B
D3 D1 D3
13 13 13

1 1T
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Stirnmitnehmer FSB/SB / FFB

FORMA AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SL SCHNEIDE SR SCHNEIDE NV
furDrehrichtung M4  flr Drehrichtung M3 flr Drehrichtung M4 und M3

zuTyp Spannkreis-0 Lange Best-Nr. Best-Nr. Best-Nr.
FSB/SB/FFB D3 13
01 17 736 500 736518 736536
0 19 736501 736519 736 537
26 736 502 736520 736538
11 20 6 736503 736521 736539
36 10 736 504 736522 736 540
44 10 736 505 736523 736 541
FORM B
zuTyp Spannkreis-0 Lange Best-Nr. Best-Nr.
FSB/SB/FFB D1 D3 13
34 6 736 506 736524
38 46 6 736 507 736525
b4 6 736508 736526
“ 56 6 736 509 736 527
54 6 736510 736528
45 66 6 736511 736529
75 6 736512 736 530
> 95 6 736513 736531
116 6 736514 736532
55 136 6 736 515 736533
146 6 736516 736 534
6 166 6 736517 736535

B Die Mitnahmebolzen werden mit Hartmetall-Einsatz geliefert.
B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen aufAnfrage.

Wechseleinsatze fiirTyp 35-6, Form B

Wechselteile Best-Nr.
Hartmetall-Einsatz 736 550
Gewindestift zur Befestigung des 736 551

Hartmetall-Einsatzes

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSB /SB NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Zentrierspitzen FSB/SB

fur Stirnmitnehmer FSB / SB mit beweglicher Zentrierspitze

Typ FSB/SB - Zentrierspitze Technische Daten - Typ FSB/SB - Zentrierspitze

dl

Zentrierkdrper Typ FSB/SB01/0 Zentrierkorper Typ FSB/SB01/0
L
3 /
3 < g
~
zuTyp dl  Zentrum @ d2 l Best-Nr.
FSB/SB
01 22 0-5 6 52 735101
0 22 0-3 8 52 73501
11 6 0-6 - 53 73511
0-8 - 53 73502

14 2-14 - 47 73503

18 2-18 - 51 73504
35 14 2-14 - 47 73509
4 24 3-24 - 70 73505
45 28 3-28 - 74 73510
5 35 6-35 - 96 73506
55 35 6-35 - 96 73508

35 6-35 - 96 73507

50 25-48 - 100 735301
75 50 25-48 - 100 735401
8 80 30-76 - 135 735601
85 80 30-76 - 135 735501

B Weitere Zentrierspitzen flir andere Zentren auf Anfrage.
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH

Zentrierspitzen FFB /FFBH

fur Stirnmitnehmer FFB / FFBH mit fester Zentrierspitze

Typ FFB / FFBH - Werkzeugstahl oder Hartmetall Technische Daten - Typ FFB / FFBH - Werkzeugstahl oder Hartmetall

mit Hartmetall-
Einsatz

Zentrierkopfe Typ FFB/FFBH 01 /0

d8
dl
60°

&
B

d4

A AuskragmaR Stirnmitnehmer
zu Zentrum d8 (siehe Seite 20-21)

Zentrierkopfe Typ FFB/FFBH 01 /0

d4

AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
WERKZEUGSTAHL HARTMETALL
zuTyp dl d2 d4 Zentrum@O d8 Best-Nr. Best-Nr.
FFB/FFBH
01 5 6 48 1-5 3,5 73401 73443
0 3 48 1-3 3 734101 734 44
11 7,8 - 2-6,5 4,25 73411 73433
9,8 - 4-8,5 6,25 73402 73434
10 - 14 4-9 6,5 73403 73435
12 - 18 6-11 8,5 73404 73436
35 10 - 14 4-9 6,5 73412 73437
4 16 - 20 10-15 12,5 734 05 73438
45 16 - 28 10-15 12,5 73406 73439
5 16 - 35 10-15 12,5 73407 73440
55 16 - 35 10-15 12,5 73408 73441
6 16 - 35 10-15 12,5 73409 734 42

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.
M BeiTyp FFB/FFBH 01/0 (Ausfiihrung Hartmetall) ist die 60° Spitze hartmetallbeschichtet.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSBR/SBR

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FSBR/SBR

@

mit Mitnahmebolzen und beweglichem Zentrierkorper fiir
weiche Werkstiicke mit hoher Rundlaufgenauigkeit

Die komplette AuRenkontur des Werkstiicks kann in einer Auf-
spannung und mit maximaler Drehmomentibertragung fertig
bearbeitet werden. NEIDLEIN Stirnmitnehmer der Typen FSBR/
SBR sind mechanische Spannsysteme, die zum Drehen einge-
setzt werden (fiir Schleifanwendungen auf Anfrage).

Typ FSBR mit Flanschaufnahme

Typ FSBR wird mittels Zwischenflansch auf
die Maschinenspindel adaptiert.

Die Stirnmitnehmer der Typen FSBR/SBR sind reitstockseitig
kraftbetatigt. Die Werkstiicke werden mittels beweglichem
Zentrierkorper zentrisch gespannt, wodurch unterschiedliche
Zentrierungen ausgeglichen werden und somit ein konstanter
Nullpunkt an der Werksttckplanflache gewahrleistet wird.

Typ SBR mit MK- oder zylindrischer Aufnahme

Typ SBR mit Kegelschaftausfiihrung und Abdriickmutter
zum schnellen Adaptieren in die Maschinenspindel.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FSBR/SBR mit beweglichem Zentrierkorper garantieren:

B max. Rundlaufabweichung 0,01-0,015 mm trotz
beweglichem Zentrierkérper

B hohe Prozesssicherheit bei kleinen Werkstiicken

B NullpunktanderWerkstickplanflache, gleichbleibende
Referenz bei unterschiedlichen Zentrierungen

B gesicherte Mitnahmebolzen und Zentrierkorper

B Spanndruck erfolgt vom Reitstock

B im gespannten Zustand feststehende Zentrierkorper/
feste Spannstelle

B ausgleichende Mitnahmeelemente /optimale
Spannung des Werksticks

B einfache Handhabung
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Technische Daten - Typ FSBR Stirnmitnehmer
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el
a
)
= — o
8884 59 o
a <
N
(=]
N
[=]
-
[=]
Typ d dl Zentrum@ d3 d5 dé 11 12 Mitnahme- Spannschrauben Spannkreis-0 Best-Nr.
FSBR Bolzen Typ Stiick DI D2 D3
01 60 32 0-5 160 25 1334 115 80 3 M12 3 7 11 17 73030
0 60 32 0-3 160 25 133,4 115 80 3 M12 3 5 9 15 73031

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 34)
B DieZentrierkorpersind bereits eingebaut.
B Befestigungselemente fir Stirnmitnehmer siehe Seite 92 - 97.

Technische Daten - Typ SBR Stirnmitnehmer

4 12 11
13
0
=}
I ) ~N o
3 449 a8 -
[a)
(=]
N
(=]
-
(=]
Typ MK Zentrum 0 d3 11 12 13 l4 Mitnahme- Spannkreis-0 Best-Nr.
SBR Bolzen p; pp p3
3 0-5 M28x1,5 113 61 16 35 3 7 11 17 72030
01 4 0-5 M35x1,5 104 74 17,5 37 3 7 11 17 72031
5 0-5 M48x1,5 104 97 19,5 37 3 7 11 17 72032
3 0-3 M28x1,5 113 61 16 35 3 5 15 720 35
0 4 0-3 M35x1,5 104 74 17,5 37 3 5 15 720 36
5 0-3 M48x 1,5 104 97 19,5 37 3 5 15 730 37

B Stirnmitnehmer mit zylindrischem Schaft auf Anfrage.

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 34)
W DieZentrierkorpersind bereits eingebaut.

B Reduzierhilsen fir Stirnmitnehmer siehe Seite 100-101.



Stirnmitnehmer FSBR/SBR

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmebolzen FSBR/SBR - Schneide SL/SR @

zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick beim Drehen

weicher Werkstiicke.

Die Mitnahmebolzen werden aus gehartetem HSS mit Schneide eingesetzt.
Diese zeichnensich durch eine hohe VerschleiBbestandigkeit und maximale Drehmomentibertragung aus.

Typ FSBR/SBR Schneide SL/SR

Technische Daten - Typ FSBR / SBR Mitnahmebolzen

FormA
o v
o —
Form B
~07 P
Oy ]
Form C
"
=} v
Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer
SL SR
SR SL
Gegenuhr- Uhrzeiger-
zeigersinn/M3 sinn/Mé&
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SLFUR SCHNEIDE SR FUR
DREHRICHTUNG M4 DREHRICHTUNG M3
zuTyp fir Form § Best-Nr. Best-Nr.
Spannkreis
FSBR
T D3 A 2 736 662 736 665
SBR
FSBR
D2 B 2 736 661 736 664
SBR
FSBR
S D1 C 1 736 660 736 663
SBR

W SpannkreisD1, D2, D3 siehe Seite 33.
B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen aufAnfrage.
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Zentrierkorper FSBR/SBR

fur Stirnmitnehmer FSBR / SBR mit beweglichem Zentrierkorper

Typ FSBR/SBR Technische Daten - Typ FSBR / SBR Zentrierkorper

zuTyp dl Zentrum0O d2 § Best-Nr.
FSBR/SBR

01 5 -5 6 72 73520
0 3 0-3 6 72 73521

032

d2

\d1

/\

60°
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Drehgreifer NDG / AND NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Drehgreifer NDG/AND @

Die komplette AuBenkontur eines rohrartigen Werkstiicks kann Typ NDG Drehgreifer

mit einer Aufspannung und hoher Drehmomentidbertragung
bearbeitet werden.

Mittels Einsatz eines Drehgreifers kdnnen grofie Spannberei-
che abgedeckt werden.
Spannprinzip

&——— Reduzierflansch

Drehgreifer NDG Werkstiick (Rohr) Rollspitze

Einstellbarer Zwischenflansch

NEIDLEIN Drehgreifer NDG und AND garantieren:

B hohe Drehmomentibertragung, somit hohe B Fertigbearbeitung der Aussenkontur mittels einer
Zerspanleistung Aufspannung » Zeitersparnis
B hohe Standzeit der Mitnahmeschneiden B einfache Handhabung

B einengrof3en Spannbereich von rohrartigen
Werkstiicken 2-155 mm Bohrungsdurchmesser
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Drehgreifer NDG / AND

Technische Daten - Typ NDG Drehgreifer

STIRNMITNEHMER

Typ Morse D dl L 11 L2 13 a Schn. fiirBohr-0 Best-Nr.

NDG Kegel zahl yon  bis

0/15 2 18 0 100 31 4 68 60° 6 2 17 75001
0/30 3 31 0 135 50 5 85 60° 6 2 30 75002
10/40 3 45 8 145 60 5 85 60° 6 9 43 75003
20/60 3 63 18 147 62 5 85 60° 8 19 60 750 04
10/40 4 45 8 168 60 6 108 60° 6 9 43 750 05
20/60 4 63 18 170 62 6 108 60° 8 19 60 750 06

60°
(=]
=]

Typ D dl d2 L L1 a Schn.  fir Bohr-0 Best-Nr.
NDG zahl  yon  bis

35/90 93 32,8 35 70 46 60° 10 33 90 75101

90/155 158 88 35 75 46 60° 10 88 155 75102

60°

Technische Daten - Typ AND Aufnahmedorn

Typ Morse D d2 L1 L2 L3 L4 Best-Nr.
AND Kegel

35/4 4 46 35 36 16 5 108 75201
35/5 5 44,5 35 36 16 5 130 75202
35/6 6 64 35 36 16 5 144 75203




Stirnmitnehmer FSP /FSPB /SP

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FSP/FSPB/SP

@

mit Mitnahmescheibe und beweglicher Zentrierspitze

Die komplette AuRenkontur des Werksticks kann in einer Auf-
spannung und mit maximaler Drehmomentibertragung fertig
bearbeitet werden.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer der Typen FSP/FSPB/SP mit Mitnah-
mescheiben sind mechanische Spannsysteme, die bei der
Weich- und Schwerzerspanung eingesetzt werden. In der
Anwendung zeichnen sie sich durch maximale Flexiblitdt und
hohe Robustheit aus.

Typ FSP mit Flanschaufnahme fiir Anschraubung

Typ FSP wird mittels Zwischenflansch auf die
Maschinenspindel adaptiert.

Typ SP mit MK Aufnahme

Typ SP mit Kegelschaftausfiihrung und Abdriickmutter zum
schnellen Adaptieren in die Maschinenspindel.

Die Stirnmitnehmer sind reitstockseitig kraftbetdtigt. Die
Werkstlcke werden mittels beweglicher Zentrierspitze zen-
trisch gespannt, wodurch unterschiedliche Zentrierungen aus-
geglichen werden und somit ein konstanter Nullpunkt an der
Werkstiickplanflache gewahrleistet wird.

Typ FSPB mit Flanschaufnahme fiir Backenspannung

Typ FSPB wird mittels weichen Aufspannbacken in einem
Futter aufgenommen.



www.neidlein.de

Stirnmitnehmer FSP /FSPB / SP

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FSP/FSPB/SP garantieren:

B maximale Drehmomentibertragung,
somit hohe Zerspanleistung

B Nullpunktan der Werkstickplanflache, gleichblei-
bende Referenz bei unterschiedlichen Zentrierungen

B ausgleichende Mitnahmescheibe fir Winkelfehlerin
der Werkstickplanflache

B hohe Flexibilitatin der Anwendung,
grof3e Auswahl an Spannkreisdurchmessern

B imgespannten Zustand feststehende
Zentrierspitze » Feste Spannstelle

Spannprinzip

Die reitstockseitig gelagerte Spitze drickt das Werkstlck
gegen die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers. Diese
weicht zurlck, bis die Planflache des Werkstiickes gegen die
Mitnahmescheibe driickt.

In diesem Zustand wird ein integrierter Bolzen iber den Kraft-
fluss geklemmt und ein Verschieben der Zentrierspitze in
axialer Richtung verhindert. Somit wird iber den gesamten
Berarbeitungsprozess hinweg, eine feste Spannstelle gewahr-
leistet.

Die Mitnahmescheibe ist pendelnd gelagert, wodurch ein
eventueller Winkelfehler der Werksttckplanflache ausgegli-
chen wird.

B max. Rundlaufabweichung: 0,015-0,02 mm

B einstellbare Federkraft
(abhangig von Werkstiickgewicht)

B niedrige RUstkosten durch einen schnellen Wechsel der
Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen

B kostengulnstiger Austausch der werkstiickbertihrenden
Teile (wechselbare Hartmetall-Einsdtze)

Die gesamte Werkstlckkontur kann nunin einer Aufspannung
fertig bearbeitet werden. Die erreichbaren Zerspandaten und
die erforderlichen Reitstockkrafte finden Sie auf Seite 42.

Die verschiedenen StirnmitnehmergrofRen und die passenden
Standard-Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen finden Sie
aufden nachfolgenden Seiten.

Sollten Sie Sonderabmessungen bendtigen, legen wir fir Ihre
Werksticke das passende Spannmittel aus.

Typ FSP mit Flanschaufnahme

Stirnmitnehmer FSP

Reitstockkraft
Fq

Y —

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



40 | Stirnmitnehmer FSP / FSPB / SP

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FSP Stirnmitnehmer - fir Anschraubung

D1

,,{77
-—1__
0
£
5 38 g o
[}
o A —
ol
‘ 12 11 L
Typ D D1 d3 d5 d6 11 12 Befestigungs- Best-Nr.
schrauben
FSP Typ Stiick
3 70 14-59 160 26 1334 67 104 M12 3 63201
4 90 31-125 160 35 1334 70 110 M12 3 63203
55 182 84-290 220 45 1714 76 170 M1é 3 63205

Technische Daten - Typ FSPB Stirnmitnehmer - fiir Backenspannung

* Mitnahmescheibenldngen

auf Seite 44-45

Alle Stirnmitnehmer werden ohne
Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Wechselteile siehe Seite 44-47)
Befestigungselemente fir Stirnmitnehmer
siehe Seite 92-97.

D1
D

M| n
o ©
12 11 L=
Typ D D1 d3 d5 11 [2 Best-Nr.
FSPB
3 70 14-59 130 26 73 98 63202
4 90 31-125 130 35 76 104 63204

* Mitnahmescheibenldngen

auf Seite 44-45

Alle Stirnmitnehmer werden ohne
Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Wechselteile siehe Seite 44-47)
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Stirnmitnehmer FSP /FSPB /SP

Technische Daten - Typ SP Stirnmitnehmer

D1
D

3
R
12 11

Typ MK D D1 d3 11 12 13 Best-Nr.
SP
3 4 70 14-59 M35x1,5 125 106 17,5 63260

5 70 14-59 M48x 1,5 125 129 19,5 63261
4 5 90 31-125 M48x 1,5 134 132 19,5 632 62

6 90 31-125 M70x1,5 134 169 22 63263

* Mitnahmescheibenldngen

siehe Seite 44-45

Alle Stirnmitnehmer werden ohne
Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Wechselteile siehe Seite 44-47)
Reduzierhilsen fir Stirnmitnehmer siehe
Seite 100-101.

Stirnmitnehmer mit zylindrischem Schaft
aufAnfrage.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSP/FSPB / SP

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Stirnmitnehmer FSP/FSPB/SP - Berechnungen

max. Zerspanquerschnitt

PRINZIP: Die Reitstockkraft driickt das Werkstick gegen die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers.
Diese weicht zurlck, bis die Planflache des Werksticks gegen die Mitnahmescheibe drickt.

Reitstockkraft
Fg

Y —

Stirnmitnehmer FSP Werkstiick Rollspitze

B Reitstockkraft Fy:
Die fur die Zerspanung notige Kraft auf den Stirnmit-
nehmer berechnet sich mit der empirischen Formel:

Fo= [(Gnax 1000 x-g) + 1000]x m

Fr [N] Reitstockkraft

Qmax [Mm?Z]  max. zu zerspanender Querschnitt

[mm] Drehdurchmesser

[mm] Spannkreisdurchmesser

[-1 Materialfaktor (siehe nachstehende Korrekturtabelle)
[mm] Schnitttiefe

[mm/1] Vorschub

-0 3ao

HINWEIS FSPV /FSPBV /SPV:

B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,:

Beivorgegebener Reitstockkraft errechnetsich der

max. Zerspanquerschnitt:

Fr
- 1000

1000 x%

Qmax =

B Schnitttiefe a:

qmax

f

d=

Beim Einsatz der Stirnmitnehmertypen muss der berechnete Zerspanquerschnitt gmax um 20% reduziert werden.

ANMERKUNGEN: Die Berechnungen beziehensich aufdie Bear-
beitung gegenden Stirnmitnehmer. Beider Bearbeitung gegen
den Reitstockreduziertsich dererrechnete Zerspanquerschnitt
um ca. 40%. Der erste Spansollte aberimmerin Richtung Stirn-
mitnehmer gedreht werden, um ein optimales Eindringen der
Mitnahmeelemente zu erreichen. Das VerhaltnisD/d sollte den
Faktor 2 nicht Giberschreiten, da dies sonst unwirtschaftlich ist.

Materialfaktor m Korrekturtabelle:

Materialfaktor 1,4 1,2 1,1 1,0 0,8
m

Rm [N/ mm?] 1000 800 700 600 400
Beispiele 42CrMo4 16MnCr5 C15E(Ck15) S355J0 S23510

25CrMo4  C 45E (Ck 45)

35520
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Schneidenbelastung der Mitnahmeelemente

Halten Sie die Schneidenbelastung im folgenden Bereich:
250-350 N pro mm Schneidenlange

B die Schneidenbelastung ANWENDUNGSBEISPIEL: Drehbearbeitung mit einem FSP 3 Stirnmitnehmer,
berechnet sich wie folgt: 5 Mitnahmeschneiden, jeweilige Schneidenlange 4 mm, Reitstockkraft 6000 N
Fr 6000 N N
BS = BS=———=300——
nxs 5x4 mm mm

BERECHNUNGSBEISPIEL fiir Typ FSP/FSPB/SP

Vorgegebene Maschinen- und Werkstiickdaten: Auswahl des Stirnmitnehmers:
max. Reitstockkraft: 6000 N Stirnmitnehmer Typ FSP 3 /Spannkreis-026 mm
Werksttckmaterial: 16MnCr5 5 Mitnahmeschneiden a 4 mm Schneidenlange
Werkstlckdurchmesser,
Stirnmitnehmerseite: 030 mm
Drehdurchmesser: 050 mm
B Reitstockkraft Fg: B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,,:
Um eine ausreichende Mitnahme zu gewahrleisten Der maximale Zerspanquerschnitt (am duf3ersten
(siehe Schneidenbelastung der Mitnahmeelemente) Dreh-0) berechnet sich wie folgt:
muss eine Reitstockkraft von ca. 6000 N bereitgestellt
werden.
ps - Fs 6000N ;000
nxs Qmax = 1,2 T =2,08 mm?
1000 x =———

FR=3OOLX5X4mm=6OOON 26 mm
mm

Ermittlung des Materialfaktors m:
laut Korrekturtabelle Materialfaktor: m (16MnCr5) = 1,2

ANMERKUNGEN: Diese Berechnung beziehtsich aufdie Bearbeitung gegen den Stirnmitnehmer. Der errechnete Spanquer-
schnitt bezieht sich auf den duRersten Drehdurchmesser. Bei der weiteren Bearbeitung zur Werksttickachse hin, kdnnen,
proportional zum Drehdurchmesser, immer grof3ere Spanquerschnitte realisiert werden (» Formel).

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSP /FSPB / SP NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmescheiben FSP/FSPB/SP - Schneide NV/SL/SR @

mit auswechselbaren Hartmetall-Einsatzen oder aus Werkzeugstahl
zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
bei der Weichbearbeitung

Typ FSP/FSPB/SP - Schneide NV/SL/SR

Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer

NV

N

SR SL
Gegenuhr- Uhrzeiger-
zeigersinn /M3 sinn/M4
SL(HM) NV (WkzStahl) SR (HM)

Technische Daten - Typ FSP / FSPB / SP - Schneide NV/SL/SR
o

soL

D2

D3
Spannkreis-0

D1l=




www.neidlein.de Stirnmitnehmer FSP/FSPB / SP ﬂ

AUSFUHRUNG
SCHNEIDE NV
fur Drehrichtung M4 und M3

STIRNMITNEHMER

zuTyp DI D2 D3 I 11 w Anzahl S Fr(N) Best-Nr.
FSP/FSPB/SP Schneiden
. 14 14 60 57 5 35° 6(WkzStahl) 2,5 4500 73802
18 18 60 57 5 30° 6(WkzStahl) 3 5400 73803
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SL SCHNEIDE SR
fir Drehrichtung M4 flr Drehrichtung M3
zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S F(N) Best-Nr. Best-Nr.
FSP/FSPB/SP Schneiden
22 24 60 57 9 30° 5(HM) 4 6000 73804 73824
26 28 60 53 9 30° 5(HM) 4 6000 73805 73825
31 33 60 48 9 30° 6(HM) 4 7200 73806 73826
36 37 60 48 9 30° 5(HM) 6 9000 73807 73827
3 39 40 60 48 9 30° 5(HM) 6 9000 73808 73828
44 45 60 48 9 30° 6(HM) 6 10800 73809 73829
49 50 60 48 9 30° 6(HM) 6 10800 73810 73830
59 60 60 48 6 (HM) 6 10800 73811 73831
31 33 75 50 9 45°  6(HM) 4 7200 73840 73860
36 38 75 50 9 38  6(HM) 4 7200 73841 73861
39 41 75 45 9 45°  6(HM) 4 7200 73842 73862
44 45 75 45 9 38°  6(HM) 6 10800 73843 73863
49 50 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73844 738 64
4 59 60 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73845 738 65
69 70 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73846 73866
8 8 75 45 - - 6 (HM) 6 10800 73847 738 67
99 100 75 45 - - 6 (HM) 6 10800 73848 73868
110 111 75 45 - - 7 (HM) 6 12600 73849 73869
125 126 75 45 - - 7 (HM) 6 12600 73850 73870
8 85 160 69 9 45°  6(HM) 6 10800 73880 73900
99 100 160 69 9 38°  6(HM) 6 10800 73881 73901
110 111 160 69 9 30°  7(HM) 6 12600 73882 73902
125 126 160 69 9 30° 7 (HM) 6 12600 73883 73903
140 141 160 69 9 30°  8(HM) 6 14400 73884 73904
55 155 156 160 69 9 30°  8(HM) 6 14400 73885 73905
170 171 160 69 - - 8 (HM) 6 14400 73886 73906
195 196 160 69 - - 8 (HM) 6 14400 73887 73907
230 231 160 69 - - 7(HM) 10 21000 73888 73908
260 261 160 69 - - 8(HM) 10 24000 73889 73909
290 291 160 69 - - 8(HM) 10 24000 73890 73910

B Alle Mitnahmescheiben mit Ausfihrung Hartmetall werden mit den jeweiligen Hartmetall-Einsdtzen geliefert.
B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmescheiben auf Anfrage.



Stirnmitnehmer FSP/FSPB / SP

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Wechseleinsatze fiir Mitnahmescheiben FSP / FSPB / SP

Technische Daten - Wechseleinsatze - Mitnahmescheiben FSP /FSPB/SP HARTMETALL-EINSATZE

S

o

zuTyp Drehrichtung S Best-Nr.
FSP/FSPB/SP
3

lai SL/SR 4 736 548
3
4 SL/SR 6 736 550
55
55 SL/SR 10 736 552

GEWINDESTIFT
zur Befestigung des Hartmetall-Einsatzes

zu Hartmetall- Gewinde Best-Nr.
Einsdtze mit S =

4 M4 736 549
6 M5
736 551
10 M5

Demontage-Gabel fiir Mitnahmescheiben FSP /FSPB / SP

Um die Mitnahmescheiben einfach zu demontieren, kann die
aufgefihrte Demontage-Gabel eingesetzt werden.

Technische Daten - Demontage-Gabel

030
R
D1
D2

MONTAGE- BZW. DEMONTAGEHINWEIS

Um das Risiko einer Verletzung auszuschlieBen empfehlen wir
beiderMontage der Mitnahmescheiben geeignete Handschuhe
zuverwenden. Auf Wunsch ist eine Montagehilfe erhaltlich.

A

Die Gabel wird seitlich angesetzt und leicht eingefiihrt um
dann mittels einer Kippbewegung die Mitnahmescheibe

zu lésen.
zuTyp D1 D2 11 Best-Nr.
FSP/FSPB/SP
3 44,5 80 262 63220
4 585 96 272 63221
55 130,5 190 310 63222

Die Mitnahmescheiben konnen kopfseitig abgezogen werden.
Far verminderten Kraftaufwand und erhdhte Sicherheit emp-
fehlen wir den Einsatz einer Demontage-Gabel.
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Stirnmitnehmer FSP /FSPB /SP

Zentrierspitzen FSP/FSPB/SP

fur Stirnmitnehmer FSP / FSPB / SP mit beweglicher Zentrierspitze

Typ FSP /FSPB /SP - Zentrierspitze

Technische Daten - Typ FSP /FSPB /SP - Zentrierspitze

sl

b < 3
zuTyp dl Zentrum@ Spann- d2 § Best-Nr.
FSP/FSPB/SP kreis-0

3-7 14 7 81,5 73552
3-10 18 10 84,5 73553
3-11 22 11 85,5 73554
3 14
3-10 26 - 81 73555
3-10 31-59 - 76 73556
7-14 31-59 - 78,5 73557
3-13 31-36 - 80,5 73570
4 20 3-13 39-125 - 75,5 73571
10-20 39-125 - 80 73572
10-20 84-290 - 113 73580
55 35 18-28 84-290 - 118 73581
25-35 84-290 - 123 73582

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.

60°

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSPV /FSPBV / SPV

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FSPV/FSPBV/SPV

mit Mitnahmescheibe und beweglicher Zentrierspitze

Die komplette AuRenkontur des Werksticks kann in einer Auf-
spannung und mit maximaler Drehmomentibertragung fertig
bearbeitet werden.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer der Typen FSPV/FSPBV/SPV mit Mit-
nahmescheiben sind mechanische Spannsysteme, die bei der
Weich- und Schwerzerspanung fur Dreh-Frasprozesse einge-
setzt werden. In der Anwendnung zeichnen sie sich durch ma-
ximale Flexiblitat und hohe Robustheit aus.

Typ FSPV mit Flanschaufnahme fiir Anschraubung

Typ FSPV wird mittels Zwischenflansch auf die
Masschinenspindel adaptiert

Typ SPV mit Morsekegelaufnahme

Typ SPV mit Morsekegelschaft und Abdriickmutter zum
schnellen Adaptieren in die Maschinenspindel

Die Stirnmitnehmer sind reitstockseitig kraftbetatigt. Die
Werkstlcke werden mittels beweglicher Zentrierspitze zen-
trisch gespannt, wodurch unterschiedliche Zentrierungen aus-
geglichen werden und somit ein konstanter Nullpunkt an der
Werkstiickplanflache gewahrleistet wird.

Typ FSPBV mit Flanschaufnahme fiir Backenspannung

Typ FSPBV wird mittels weichen Aufspannbacken in einem
Futter aufgenommen



www.neidlein.de

Stirnmitnehmer FSPV /FSPBV / SPV

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FSPV/FSPBV /SPV garantieren:
M radiale, nahezu spielfreie Mitnahme

B Nullpunktander Werkstiickplanflache, gleichblei-
bende Referenz bei unterschiedlichen Zentrierungen

B ausgleichende Mitnahmescheibe fir Winkelfehlerin
der Werkstickplanflache

B hohe Flexibilitatin der Anwendung,
grof3e Auswahl an Spannkreisdurchmessern

B max. Rundlaufabweichung: 0,015-0,02 mm

Spannprinzip

Diereitstockseitig gelagerte Spitze drickt das Werkstiick gegen
die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers. Diese weicht zu-
rdck, bis die Planflache des Werkstlickes gegen die Mitnahme-
scheibe drickt.

In diesem Zustand wird ein integrierter Bolzen lGber den Kraft-
fluss geklemmt und ein Verschieben der Zentrierspitze in
axialer Richtung verhindert. Somit wird Gber den gesamten
Bearbeitungsprozess hinweg, eine feste Spannstelle gewahr-
leistet.

Die Mitnahmescheibe ist pendelnd gelagert, wodurch ein
eventueller Winkelfehler der Werkstickplanflache ausgegli-
chen wird.

B einstellbare Federkraft
(abhangig von Werkstiickgewicht)

B niedrige Rustkosten durch einen schnellen Wechsel der
Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen

B kostengunstiger Austausch der werkstickberihrenden
Teile (wechselbare Hartmetall-Einsatze)

B imgespannten Zustand feststehende
Zentrierspitze » Feste Spannstelle

Die gesamte Werkstickkontur kann nun in einer Aufspannung
fertig bearbeitet werden. Die erreichbaren Zerspandaten und
die erforderlichen Reitstockkrafte finden Sie auf Seite 43.

Die verschiedenen StirnmitnehmergroRen und die passenden
Standard-Mitnahmescheibenund Zentrierspitzen finden Sie auf
den nachfolgenden Seiten.

Sollten Sie Sonderabmessungen benotigen, legen wir fur Ihre
Werksticke das passende Spannmittel aus.

Typ FSPV mit Flanschaufnahme

Stirnmitnehmer FSPV

Reitstockkraft
Fp

Y —

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



B Stirnmitnehmer FSPV / FSPBV / SPV NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FSPV Stirnmitnehmer - fiir Anschraubung

,,{77
—1__
-]
=
5 3 g 3 al o
[
° A —
‘ ‘ I* Mitnahmescheibenldngen
\ | auf Seite 52-53
6]l
| 12 11 | L
T D DI d3 d5 dé6 11 12 Befestigungs-  Best-Nr. W Allestirnmitnehmer werden ohne
schrauben Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Mitnahmescheiben auf
FSPV Typ Stiick Seite 52-53, Zentrierspitzen siehe Seite 55)
3 70 14-59 160 26 133,4 67 104 M12 3 63211
4 90 31-125 160 35 1334 70 110 M12 3 63213
55 182 84-290 220 45 1714 76 170 M16 3 63215
Technische Daten - Typ FSPBV Stirnmitnehmer - fiir Backenspannung
Y a e

I* Mitnahmescheibenlangen
auf Seite 52-53

Tvp D D1 d3 d5 1 12 Best-Nr. B Alle Stirnmitnehmer werden ohne
Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze

ESHEY geliefert. (Mitnahmescheiben auf

3 70 14-59 130 26 73 98 63212 Seite 52-53, Zentrierspitzen siehe Seite 55)

4 90 31-125 130 35 76 104 63214
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Stirnmitnehmer FSPV /FSPBV / SPV

Technische Daten - Typ SPV Stirnmitnehmer

D1
D

3
R
12 11

Typ MK D D1 d3 11 12 13 Best-Nr.
SPV
3 4 70 14-59 M35x1,5 125 106 17,5 63265

5 70 14-59 M48x 1,5 125 129 19,5 632 66
4 5 90 31-125 M48x 1,5 134 132 19,5 632 67

6 90 31-125 M70x1,5 134 169 22 63268

* Mitnahmescheibenldngen

auf Seite 52-53

Alle Stirnmitnehmer werden ohne
Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Mitnahmescheiben auf Seite
52-53 Seiten, Zentrierspitzen siehe Seite 55)
Reduzierhilsen fur Stirnmitnehmer

siehe Seite 100-101.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSPV /FSPBV / SPV NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmescheiben FSPV/FSPBV/SPV - Schneide NV

mit auswechselbaren Hartmetall-Einsatzen oder aus Werkzeugstahl
zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
bei der Weichbearbeitung

Typ FSPV/FSPBV/SPV - Schneide NV

Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer

NV

N

NV (WkzStaht) NV (HM)
D1=14-18-Typ3

Technische Daten - Typ FSPV/FSPBV /SPV - Schneide NV
o

soL

D2

D3
Spannkreis-0

D1=
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AUSFUHRUNG SCHNEIDE NV
aus Werkzeugstahl
furDrehrichtung M4 und M3

zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S F(N) Best-Nr.
FSPV/FSPBV/SPV Schneiden
. 14 14 60 57 5 35° 6(WkzStahl) 2,5 4500 73922
18 18 60 57 5 30° 6(WkzStahl) 3 5400 73923
AUSFUHRUNG SCHNEIDE NV
mit Hartmetall-Einsatz
flr Drehrichtung M4 und M3
zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S F(N) Best-Nr.
FSPV/FSPBV/SPV Schneiden
22 24 60 57 9 30° 5(HM) 4 6000 73924
26 28 60 53 9 30° 5(HM) 4 6000 73925
31 33 60 48 9 30° 6(HM) 4 7200 73926
36 37 60 48 9 30° 5(HM) 6 9000 73927
3 39 40 60 48 9 30° 5(HM) 6 9000 73928
44 45 60 48 9 30° 6(HM) 6 10800 73929
49 50 60 48 9 30° 6(HM) 6 10800 73930
59 60 60 48 - - 6 (HM) 6 10800 73931
31 33 75 50 9 45°  6(HM) 4 7200 73940
36 38 75 50 9 38  6(HM) 4 7200 73941
39 41 75 45 9 45°  6(HM) 4 7200 73942
44 45 75 45 9 38°  6(HM) 6 10800 73943
49 50 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73944
4 59 60 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73945
69 70 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73946
8 8 75 45 - - 6 (HM) 6 10800 73947
99 100 75 45 - - 6 (HM) 6 10800 73948
110 111 75 45 - - 7 (HM) 6 12600 73949
125 126 75 45 - - 7 (HM) 6 12600 73950
84 85 160 69 9 45°  6(HM) 6 10800 73960
99 100 160 69 9 38  6(HM) 6 10800 73961
110 111 160 69 9 30° 7 (HM) 6 12600 73962
125 126 160 69 9 30°  7(HM) 6 12600 73963
140 141 160 69 9 30°  8(HM) 6 14400 73964
55 155 156 160 69 9 30°  8(HM) 6 14400 73965
170 171 160 69 - - 8 (HM) 6 14400 73966
195 196 160 69 - - 8 (HM) 6 14400 73967
230 231 160 69 - - 7(HM) 10 21000 73968
260 261 160 69 - - 8(HM) 10 24000 73969
290 291 160 69 - - 8(HM) 10 24000 73970

B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmescheiben aufAnfrage.

STIRNMITNEHMER
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Wechseleinsatze fiir Mitnahmescheiben FSP(V) / FSPB(V) / SP(V)

Technische Daten - Wechseleinsatze - Mitnahmescheiben FSPV /FSPBV/SPV HARTMETALL-EINSATZE

zuTyp Drehrichtung S Best-Nr.
FSPV /FSPBV/SPV

3

s NV 4 736 558
3

4 NV 6 736 560
55

55 NV 10 736 562

GEWINDESTIFT
zur Befestigung des Hartmetall-Einsatzes

zu Hartmetall- Gewinde Best-Nr.
Einsdtze mit S =

4 M4 736 549
6 M5
736 551
10 M5

Demontage-Gabel fiir Mitnahmescheiben FSP(V) / FSPB(V) / SP(V)

Um die Mitnahmescheiben einfach zu demontieren, kann die
aufgefihrte Demontage-Gabel eingesetzt werden.

Technische Daten - Demontage-Gabel

030
R
D1
D2

MONTAGE- BZW. DEMONTAGEHINWEIS

Um das Risiko einer Verletzung auszuschlieRen empfehlen wir
beider Montage der Mitnahmescheiben geeignete Handschuhe
zuverwenden. Auf Wunsch ist eine Montagehilfe erhaltlich.

A

Die Gabel wird seitlich angesetzt und leicht eingefiihrt um
dann mittels einer Kippbewegung die Mitnahmescheibe

zu lésen.
zuTyp D1 D2 11 Best-Nr.
FSPV/FSPBV/SPV
3 44,5 80 262 63220
4 58,5 96 272 63221
55 130,5 190 310 63222

Die Mitnahmescheiben konnen kopfseitig abgezogen werden.
Far verminderten Kraftaufwand und erhohte Sicherheit emp-
fehlen wir den Einsatz einer Demontage-Gabel.
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Zentrierspitzen FSP(V)/FSPB(V)/SP(V)

fir Stirnmitnehmer FSP(V) / FSPB(V) / SP(V) mit beweglicher Zentrierspitze

Typ FSP(V) /FSPB(V) /SP(V) - Zentrierspitze

Technische Daten - Typ FSP(V) /FSPB(V) / SP(V) - Zentrierspitze

sl

3
zuTyp dl Zentrum@ Spann- d2 § Best-Nr.
FSP(V) /FSPB(V) /SP(V) kreis-0

3-7 14 7 8L5 73552

3-10 18 10 845 73553

s ” 3-11 22 11 855 73554
3-10 26 - 81 73555

3-10 31-59 - 76 73556

7-14  31-59 - 785 13557

3-13 31-36 - 805 73570

4 20 3-13 39-125 - 755 73571
10-20  39-125 - 80 73572

10-20  84-290 - 113 735 80

55 35  18-28  84-290 - 118 73581
25-35 84-290 - 123 73582

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.

STIRNMITNEHMER
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Stirnmitnehmer FFP @ @ @

mit Mitnahmescheibe und fester Zentrierspitze
fir erhohte Rundlaufgenauigkeit

Die komplette AuRenkonturdes Werkstlicks kann miteinerAuf-  Die Stirnmitehmer werden spindel- und reitstockseitig

spannung und mit maximaler Drehnmomentibertragung fertig  kraftbetdtigt. Die Werkstiicke werden mittels einer festen

bearbeitet werden. Zentrierspitze zentrisch gespannt, welches eine hohe Rund-
laufgenauigkeit zur Folge hat.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer des Typs FFP mit Mitnahmescheibe

sind mechanische Spannsysteme, die beim Drehen, Hartdre-

hen, sowie beim Schleifen eingesetzt werden konnen.

Typ FFP mit Flanschaufnahme fiir Anschraubung

Der Stirnmitnehmer FFP wird direkt auf dem Spindelkopf
montiert. DIN 702-1 (55028)

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FFP garantieren:

B maximale Drehmomentibertragung, B max. Rundlaufabweichung: 0,005-0,015 mm
somit hohe Zerspanleistung
B niedrige Rustkosten durch einen schnellen Wechsel der
B Nullpunktim Werkstick-Zentrum, dadurch Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen
gleichbleibende Langenmalie
B kostenglinstiger Austausch der werkstiickbertihrenden
B ausgleichende Mitnahmescheibe fir Winkelfehler Teile (wechselbare Hartmetall-Einsatze)
in der Werkstiickplanflache
B passende Wechselteile je nach Hartegrad
B hohe Flexibilitatin der Anwendung, der Werksticke
grof3e Auswahl an Spannkreisdurchmessern
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Stirnmitnehmer FFP

Spannprinzip

Diereitstockseitig gelagerte Spitze driickt das Werkstlick gegen
die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdtigung der Mit-
nahmescheibe gegen die Werkstickstirnseite wird durch die
in der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzy-
linder) realisiert. Die Mitnahmescheibe ist pendelnd gelagert,
wodurch ein eventueller Winkelfehler der Werkstickplanfla-
che ausgeglichen wird. Der Nullpunkt der Werksticke auf den
Maschinen wird Gber die Zentrierbohrung bestimmt.

Die gesamte Werkstickkontur kann nun in einer Aufspannung
fertig bearbeitet werden. Die erreichbaren Zerspandaten und
die erforderlichen Krafte finden Sie auf Seite 59.

Die verschiedenen StirnmitnehmergroRen und die passenden
Standard-Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen finden Sie
aufden nachfolgenden Seiten.

Sollten Sie Sonderabmessungen bendtigen, legen wir fir lhre
Werkstlicke das passende Spannmittel aus.

Typ FFP mit Flanschaufnahme

Kraftbetdtigung
durch Spannzylinder
Fs

—

Stirnmitnehmer FFP

Reitstockkraft
Fp

Y ——

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFP NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FFP Stirnmitnehmer - fiir Anschraubung

Hub ges. 6

‘ 022
|
D1
D

M el =
-] o -]
!
| 0
H I* Mitnahmescheibenldngen
H auf Seite 60-61, 63
i
I
U*’f
= —
Sl
87 | U
Typ D D1 d3 da dé L1 Befestigungsschrauben Kurzkegel Best-Nr.
FFP Typ Stiick GroR3e
3 80 14-59 130 82,563 104,8 31 M12 3 5 63230
90 14-59 160 106,375 1334 31 M12 3 6 63231
4 90 31-125 160 106,375 1334 31 M12 3 6 63232
100 31-125 220 139,719 1714 39 M16 3 8 63233

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze geliefert. (Wechselteile siehe Seite 60-65)
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Stirnmitnehmer FFP - Berechnungen
max. Zerspanquerschnitt

PRINZIP: DerReitstock driickt das Werkstlck gegen die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdatigung der Mitnahme-
scheibe wird durch die in der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzylinder) realisiert.

Kraftbestdtigung
durch Spannzylinder Reitstockkraft
Fs Fr

— &

Stirnmitnehmer FFP Werkstiick Rollspitze
B maximaler Zerspanquerschnitt q.,,,: B Schnitttiefe a: Fs [N] Spannzylinderkraft
Beivorgegebener Spannzylinderkraft Onax  [mMmM?] max. zu zgrspanender
errechnet sich der max. Zerspanquerschnitt: Querschnitt
qmax D [mm] Drehdurchmesser
= mm Spann reisaurchmesser
Fs a d [mm] kreisdurch
ﬁ -1300 f m [-] Materialfaktor
Qmax = D (siehe nachstehende
1100 x— Korrekturtabelle)
d a [mm] Schnitttiefe
f [mm/1] Vorschub

B Reitstockkraft Fg:
Bei der Bearbeitung gegen den Stirnmitnehmer muss die Reitstockkraft Fg ca. 20 % grof3er sein als die Spann-
zylinderkraft Fs.
Bei der Bearbeitung gegen den Reitstock sollte die Reitstockkraft ca. 40-50% hoher sein als die Spannzylinderkraft;
oder aber eine Reduktion des Zerspanquerschnittes um ca. 30 % vorgenommen werden, da sich die Spannzylinder-
kraft Fsund die Zerspankraft addieren und somit die max. Drehmomentibertragung reduziert wird.

ANMERKUNGEN: Dererste SpansollteimmerinRichtung Stirn-  Materialfaktor m Korrekturtabelle:

mitnehmer gedreht werden, um ein optimales Eindringen der

Mitnahmeelemente zu erreichen. Das Verhiltnis D/d sollte den Materialfaktor 1,4 1.2 11 1,0 0.8
Faktor 2 nicht Gberschreiten, da dies sonst unwirtschaftlich ist.

Rm [N/ mm?] 1000 800 700 600 400
Beispiele 42CrMo4 16MnCr5 C15E(Ck15) S35510 S235J0
25CrMo4  C45E (Ck 45) 35520

Schneidenbelastung der Mitnahmeelemente
Halten Sie die Schneidenbelastung im folgenden Bereich: 250-350 N pro mm Schneidenlange

B die Schneidenbelastung ANWENDUNGSBEISPIEL: Drehbearbeitung mit einem FFP 3 Stirnmitnehmer,
berechnet sich wie folgt: 5 Mitnahmeschneiden, jeweilige Schneidenlange 4 mm, Spannzylinderkraft
6000 N
Fs 6000 N N
BS = BS=—————=300——
nxs 5x4 mm mm
BS [N/mm] Schneidenbelastung n [-] Anzahl Schneiden

Fg [N] Spannzylinderkraft s [mm] Schneidenldnge

STIRNMITNEHMER
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Mitnahmescheiben FFP - Schneide NV/SL/SR @

mit auswechselbaren Hartmetall-Einsatzen oder aus

Werkzeugstahl zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstick
bei der Weichbearbeitung

Typ FFP - Schneide NV/SL/SR

Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer

NV

N

SR SL
Gegenuhr- Uhrzeiger-
zeigersinn /M3 sinn/M4
SL(HM) NV (WkzStahl) SR (HM)

Technische Daten - Typ FFP - Schneide NV/SL/SR

D3

Spannkreis-0
D2

D1=
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AUSFUHRUNG
SCHNEIDE NV
fur Drehrichtung M4 und M3

zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S Fs(N) Best-Nr.
FFP Schneiden
. 14 14 60 59 5 35° 6(WkzStahl) 2,5 4500 74002
18 18 60 59 5 30° 6(WkzStahl) 2,5 4500 74003
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SL SCHNEIDE SR
fir Drehrichtung M4 flr Drehrichtung M3
zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S Fs(N) Best-Nr. Best-Nr.
FFP Schneiden
22 24 60 59 9 30°  4(HM) 4 4800 74004 740 20
26 28 60 53 9 30° 4(HM) 4 4800 74005 740 21
31 33 60 53 9 30° 5(HM) 4 6000 74006 740 22
36 37 60 45 9 30°  4(HM) 6 7200 74007 740 23
3 39 40 60 45 9 30°  4(HM) 6 7200 74008 740 24
44 45 60 45 9 30°  4(HM) 6 7200 74009 740 25
49 50 60 45 9 30° 5(HM) 6 9000 74010 740 26
59 60 60 45 - - 5 (HM) 6 9000 74011 740 27
31 33 80 57 9 38 5(HM) 4 6000 74040 740 60
3 38 80 57 9 35° 5(HM) 4 6000 74041 740 61
39 41 80 50 9 38  6(HM) 4 7200 74042 740 62
44 45 80 45 9 38  6(HM) 4 7200 74043 740 63
49 50 80 45 9 35°  5(HM) 6 9000 74044 740 64
4 59 60 80 45 9 30° 5(HM) 6 9000 74045 740 65
69 70 80 45 9 30° 6(HM) 6 10800 74046 740 66
8 8 80 45 9 - 6 (HM) 6 10800 74047 740 67
99 100 80 45 - - 6 (HM) 6 10800 74048 740 68
110 111 80 45 - - 7 (HM) 6 12600 74049 740 69
125 126 80 45 - - 7 (HM) 6 12600 74050 74070

B Alle Mitnahmescheiben mit Ausfihrung Hartmetall werden mit den jeweiligen Hartmetall-Einsatzen geliefert.

B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmescheiben aufAnfrage.

STIRNMITNEHMER
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NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Wechseleinsatze fiir Mitnahmescheiben FFP

Technische Daten - Wechseleinsatze - Mitnahmescheiben FFP HARTMETALL-EINSATZE

S

o

Demontage-Gabel fiir Mitnahmescheiben FFP

Um die Mitnahmescheiben einfach zu demontieren, kann die
aufgefihrte Demontage-Gabel eingesetzt werden.

zuTyp Drehrichtung S Best-Nr.
FFP

3

4 SL/SR 4 736 548
3

4 SL/SR 6 736 550

GEWINDESTIFT
zur Befestigung des Hartmetall-Einsatzes

zu Hartmetall- Gewinde Best-Nr.
Einsdtze mit S =
4 M4 736 549
6 M5 736 551

Technische Daten - Demontage-Gabel

030
R
D1
D2

MONTAGE- BZW. DEMONTAGEHINWEIS

Um das Risiko einer Verletzung auszuschlieRen empfehlen wir
beiderMontage der Mitnahmescheiben geeignete Handschuhe
zuverwenden. Auf Wunsch ist eine Montagehilfe erhaltlich.

A

Die Gabel wird seitlich angesetzt und leicht eingefiihrt um
dann mittels einer Kippbewegung die Mitnahmescheibe

zu lésen.
zuTyp D1 D2 11 Best-Nr.
FFP
3 51 80 275 63240
4 71 100 285 63241

Die Mitnahmescheiben konnen kopfseitig abgezogen werden.
Furverminderten Kraftaufwand und erhdhte Sicherheit emp-
fehlen wir den Einsatz einer Demontage-Gabel.
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Mitnahmescheiben FFP - KV-Diamant

kreuzverzahnt und diamantbeschichtet

zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
beim Hartdrehen und Schleifen

Diese zeichnen sich durch hohe Reibwerte aus und sind drehrichtungsunabhangig.

Typ FFP - KV-Diamant

Technische Daten - Typ FFP - KV-Diamant

D3

D2

Spannkreis-0

Dl=

H A[mm?]

2®

zuTyp D1 D2 D3 § 1 w A Best-Nr.
FFP [mm?]
14 9 60 59 5 35° 90 740 82
18 13 60 59 5 30° 120 740 83
22 13 60 59 9 30° 250 740 84
26 17 60 53 9 30° 300 74085
31 22 60 53 9 30° 370 740 86
3 36 24 60 45 9 30° 450 740 87
39 30 60 45 9 30° 490 740 88
44 35 60 45 9 30° 560 740 89
49 39 60 45 9 30° 690 74090
59 47 60 45 9 1000 74091
31 22 80 57 9 38 370 74100
36 27 80 57 9 35° 450 74101
39 30 80 50 9 38 490 741 02
44 35 80 45 9 38° 560 74103
49 39 80 45 9 35° 690 74104
4 59 47 80 45 9 30° 1000 741 05
69 57 80 45 9 30° 1190 74106
84 72 80 45 9 - 1470 741 07
99 87 80 45 - - 1750 74108
110 98 80 45 - - 1960 74109
125 113 80 45 - - 2240 74110

W Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmescheiben aufAnfrage.

B F,-Spannzylinderkraft:

Die Spannzylinderkraft Fs richtet sich nach
denverwendeten Mitnahmeflachen (A) der

Mitnahmescheiben.

HIER GILT: Flachenbelastung max. 150N /mm?

BEISPIEL: Bei A= 55mm? betrdgt die max.
Spannzylinderkraft Fg=8250N

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFP NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Zentrierspitzen FFP

fur Stirnmitnehmer FFP mit fester Zentrierspitze

Typ FFP - Werkzeugstahl oder Hartmetall Technische Daten - Typ FFP - Werkzeugstahl oder Hartmetall

d2

d1
/o

60°

5 s <% 2
mit Hartmetall-
Einsatz
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
WERKZEUGSTAHL HARTMETALL
zuTyp dl d2 Zentrum 0 Spann- d3 § Best-Nr. Best-Nr.
FFP kreis-0
14 M16x1,5 3,35 14 7 55 73452 734 62
14 M1l6x1,5 4,25 18-22 11 56 73453 73463
14 M16x1,5 53 26-31 14 50,5 73454 734 64
3 14 M16x1,5 6,7 36-59 11,3 44 73455 734 65
14 M16x1,5 8,5 36-59 13,2 45 73456 734 66
14 M16x1,5 10,6 36-59 14 46 734 57 734 67
20 M22x1,5 53 31-36 20 59 73470 73480
20 M22x1,5 6,7 39 17,1 53 73471 73481
4 20 M22 x 1,5 8,5 44-125 13,2 55 73472 73482
20 M22x 1,5 10,6 44-125 15,2 51 73473 73483
20 M22x1,5 13,2 44-125 17,8 53 73474 734 84

B Weitere Zentrierspitzen flir andere Zentren auf Anfrage.
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Abdrickmutter fiir Zentrierspitze FFP

STIRNMITNEHMER

Typ FFP - Abdriickmutter Technische Daten - Typ FFP - Abdriickmutter

T
]
2 .
\ I }
o
| |
v L4
h S
zuTyp d2 d1 S h Best-Nr.
FFP
3 M16x1,5 20 22 10 930 05

4 M22x1,5 30 30 10 93006




Stirnmitnehmer FFPV NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FFPV

mit Mitnahmescheibe und fester Zentrierspitze
fir erhohte Rundlaufgenauigkeit

Die komplette AuRenkonturdes Werkstlicks kann miteinerAuf-  Die Stirnmitehmer werden spindel- und reitstockseitig

spannung und mit maximaler Drehnmomentibertragung fertig  kraftbetdtigt. Die Werkstiicke werden mittels einer festen

bearbeitet werden. Zentrierspitze zentrisch gespannt, welches eine hohe Rund-
laufgenauigkeit zur Folge hat.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer des Typs FFPV mit Mitnahmescheibe

sind mechanische Spannsysteme, die bei Dreh-Frasprozesse

und Hartdreh-Frasprozesse eingesetzt werden.

Typ FFPV mit Flanschaufnahme fir Anschraubung

Der Stirnmitnehmer FFPV wird direkt auf den Spindelkopf
montiert. DIN 702-1 (55028)

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FFPV garantieren:

B radiale, nahezu spielfreie Mitnahme B max. Rundlaufabweichung: 0,005-0,015 mm

B Nullpunktim Werkstick-Zentrum, dadurch B niedrige Rustkosten durch einen schnellen Wechsel der
gleichbleibende Langenmalle Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen

B ausgleichende Mitnahmescheibe fur Winkelfehlerin B kostenglinstiger Austausch der werkstiickbertihrenden
der Werkstiickplanflache Teile (wechselbare Hartmetall-Einsatze)

B hohe Flexibilitatin der Anwendung, B passende Wechselteile je nach Hartegrad

grof3e Auswahl an Spannkreisdurchmessern der Werksticke
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Stirnmitnehmer FFPV

Spannprinzip

Diereitstockseitig gelagerte Spitze driickt das Werkstlick gegen
die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdtigung der Mit-
nahmescheibe gegen die Werkstickstirnseite wird durch die
in der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzy-
linder) realisiert. Die Mitnahmescheibe ist pendelnd gelagert,
wodurch ein eventueller Winkelfehler der Werkstickplanfla-
che ausgeglichen wird. Der Nullpunkt der Werksticke auf den
Maschinen wird Gber die Zentrierbohrung bestimmt.

Die gesamte Werkstickkontur kann nun in einer Aufspannung
fertig bearbeitet werden. Die erreichbaren Zerspandaten und
die erforderlichen Krafte finden Sie auf Seite 69.

Die verschiedenen StirnmitnehmergroRen und die passenden
Standard-Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen finden Sie
aufden nachfolgenden Seiten.

Sollten Sie Sonderabmessungen bendtigen, legen wir fir lhre
Werkstlicke das passende Spannmittel aus.

Typ FFPV mit Flanschaufnahme

Kraftbetatigung
durch Spannzylinder
Fs

s

Stirnmitnehmer FFPV

Reitstockkraft
Fp

Y —

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFPV NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FFPV Stirnmitnehmer - fir Anschraubung

Hub ges. 6

I* Mitnahmescheibenlangen
auf Seite 70-71

d3

dé
‘ da ‘
‘ 022
|

D1

D

L
i —
=L my
87 | L
Typ D D1 d3 da dé L1 Befestigungsschrauben Kurzkegel Best-Nr.
FFPV Typ Stiick GroR3e
3 80 14-59 130 82,563 104,8 31 M12 3 5 63250
90 14-59 160 106,375 1334 31 M12 3 6 63251
4 90 31-125 160 106,375 1334 31 M12 3 6 63252
100 31-125 220 139,719 1714 39 M16 3 8 63253

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze geliefert.
(Mitnahmescheiben auf Seite 70-71, Zentrierspitzen auf Seite 73)
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Stirnmitnehmer FFPV - Berechnungen
max. Zerspanquerschnitt

PRINZIP: DerReitstock driickt das Werkstlck gegen die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdtigung der Mitnahme-
scheibe wird durch die in der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzylinder) realisiert.

Kraftbestdtigung
durch Spannzylinder Reitstockkraft
Fs Fr

— &

Stirnmitnehmer FFPV Werkstiick Rollspitze
B maximaler Zerspanquerschnitt q.,,,: B Schnitttiefe a: Fs [N] Spannzylinderkraft
Beivorgegebener Spannzylinderkraft Omax  [MmM?]  max.zuzerspanender Querschnitt
. . D [mm] Drehdurchmesser
errechnet sich der max. Zerspanquerschnitt: ;
qmax d [mm] Spannkreisdurchmesser
FS d= m [-1 Materialfaktor (siehe nach-
ﬁ - 1300 f stehende Korrekturtabelle)
Qmax = —D a [mm] Schnitttiefe
1100 XF f [mm/1] Vorschub

HINWEIS FFPV:
Beim Einsatz des Stirnmitnehmertypen FFPV muss der berechnete Zerspanquerschnitt q.,,, um 20% reduziert werden.

B Reitstockkraft Fg:
Bei der Bearbeitung gegen den Stirnmitnehmer muss die Reitstockkraft F; ca. 20 % grof3er sein als die Spann-
zylinderkraft Fc. Bei der Bearbeitung gegen den Reitstock sollte die Reitstockkraft ca. 40-50 % hoher sein als die
Spannzylinderkraft; oder aber eine Reduktion des Zerspanquerschnittes um ca. 30 % vorgenommen werden, da sich
die Spannzylinderkraft Fs und die Zerspankraft addieren und somit die max. Drehmomentibertragung reduziert wird.

ANMERKUNGEN: Dererste SpansollteimmerinRichtung Stirn-  Materialfaktor m Korrekturtabelle:
mitnehmer gedreht werden, um ein optimales Eindringen der
Mitnahmeelemente zu erreichen. Das Verhiltnis D/d sollte den Materialfaktor 1,4 1.2 11 1,0 08

Faktor 2 nicht Gberschreiten, da dies sonst unwirtschaftlich ist.
Rm [N/ mm?] 1000 800 700 600 400
Beispiele 42CrMo4 16MnCr5 C15E(Ck15)  S355J0 S$235J0

25CrMo4  C45E (Ck 45) 35520

Schneidenbelastung der Mitnahmeelemente
Halten Sie die Schneidenbelastung im folgenden Bereich: 250-350 N pro mm Schneidenlange

B die Schneidenbelastung ANWENDUNGSBEISPIEL: Drehbearbeitung mit einem FFPV 3 Stirnmitnehmer,
berechnet sich wie folgt: 5 Mitnahmeschneiden, jeweilige Schneidenlange 4 mm, Spannzylinderkraft
6000 N
Fs 6000 N N
BS = BS=——————=300——
nxs 5x4mm mm
BS [N/mm] Schneidenbelastung n [-1 Anzahl Schneiden

Fs [N] Spannzylinderkraft s [mm] Schneidenldnge

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFPV NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmescheiben FFPV - Schneide NV

mit auswechselbaren Hartmetall-Einsatzen oder aus

Werkzeugstahl zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstick
bei der Weichbearbeitung

Typ FFPV - Schneide NV

Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer

NV

N

NV (WkzStaht) NV (HM)
D1=14-18-Typ3

Technische Daten - Typ FFPV - Schneide NV
W

D3

Spannkreis-0
D2

D1=
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Stirnmitnehmer FFPV

AUSFUHRUNG SCHNEIDE NV
aus Werkzeugstahl
fur Drehrichtung M4 und M3

zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S Fs(N) Best-Nr.
FFPV Schneiden
3 14 14 60 59 5 35° 6(wkzStahl) 2,5 4500 741 22
18 18 60 59 5 30° 6(WkzStahl) 2,5 4500 741 23
AUSFUHRUNG SCHNEIDE NV
mit Hartmetall-Einsatz
flr Drehrichtung M4 und M3
zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S Fs(N) Best-Nr.
FEPV Schneiden
22 24 60 59 9 30° 4 (HM) 4 4800 741 24
26 28 60 53 9 30° 4 (HM) 4 4800 741 25
31 33 60 53 9 30° 5 (HM) 4 6000 741 26
36 37 60 45 9 30° 4 (HM) 6 7200 741 27
3 39 40 60 45 9 30° 4 (HM) 6 7200 741 28
44 45 60 45 9 30° 4 (HM) 6 7200 741 29
49 50 60 45 9 30° 5 (HM) 6 9000 74130
59 60 60 45 - - 5 (HM) 6 9000 74131
31 33 80 57 9 38° 5 (HM) 4 6000 741 40
36 38 80 57 9 35° 5 (HM) 4 6000 74141
39 41 80 50 9 38° 6 (HM) 4 7200 741 42
44 45 80 45 9 38° 6 (HM) 4 7200 74143
49 50 80 45 9 35° 5 (HM) 6 9000 741 44
4 59 60 80 45 9 30° 5(HM) 6 9000 741 45
69 70 80 45 9 30° 6 (HM) 6 10800 741 46
84 85 80 45 9 - 6 (HM) 6 10800 741 47
99 100 80 45 - - 6 (HM) 6 10800 741 48
110 111 80 45 - - 7 (HM) 6 12600 74149
125 126 80 45 - - 7 (HM) 6 12600 74150

B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmescheiben auf Anfrage.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFPV

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Wechseleinsatze fiir Mitnahmescheiben FFP / FFP(V)

Technische Daten - Wechseleinsatze - Mitnahmescheiben FFPV HARTMETALL-EINSATZE

S

o

zuTyp Drehrichtung S Best-Nr.
FFP / FFPV
3

— NV 4 736 558
4
3

u NV 6 736 560

GEWINDESTIFT
zur Befestigung des Hartmetall-Einsatzes

zu Hartmetall- Gewinde Best-Nr.
Einsdtze mit S =
4 M4 736 549
6 M5 736 551

Demontage-Gabel fir Mitnahmescheiben FFP / FFP(V)

Um die Mitnahmescheiben einfach zu demontieren, kann die
aufgefihrte Demontage-Gabel eingesetzt werden.

Technische Daten - Demontage-Gabel

030
R

D1

D2

MONTAGE- BZW. DEMONTAGEHINWEIS

Um das Risiko einer Verletzung auszuschlieRen empfehlen wir
beider Montage der Mitnahmescheiben geeignete Handschuhe
zuverwenden. Auf Wunsch ist eine Montagehilfe erhaltlich.

A

Die Gabel wird seitlich angesetzt und leicht eingefiihrt um
dann mittels einer Kippbewegung die Mitnahmescheibe

zu lésen.
zuTyp D1 D2 11 Best-Nr.
FFP /FFPV
3 51 80 275 63240
4 71 100 285 63241

Die Mitnahmescheiben konnen kopfseitig abgezogen werden.
Far verminderten Kraftaufwand und erhohte Sicherheit emp-
fehlen wir den Einsatz einer Demontage-Gabel.
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Stirnmitnehmer FFPV

Zentrierspitzen FFP /FFP(V)

fir Stirnmitnehmer FFP / FFP(V) mit fester Zentrierspitze

Typ FFP / FFP(V) - Werkzeugstahl oder Hartmetall Technische Daten - Typ FFP / FFP(V) - Werkzeugstahl oder Hartmetall

y = <8 3
| l
S 3 < %i g
mit Hartmetall-
Einsatz
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
WERKZEUGSTAHL HARTMETALL

zuTyp dl d2 Zentrum 0 Spann- d3 L Best-Nr. Best-Nr.
FFP /FFP(V) kreis-0

14 M16x1,5 3,35 14 7 55 73452 73462

14 M16x1,5 4,25 18-22 11 56 73453 73463
. 14  M16x1,5 53 26-31 14 50,5 73454 734 64

14  M16x1,5 6.7 36-59 11,3 44 73455 734 65

14 M16x1,5 8,5 36-59 13,2 45 73456 734 66

14 M16x1,5 10,6 36-59 14 46 73457 734 67

20 M22x1,5 53 31-36 20 59 73470 73480

20 M22x1,5 6.7 39 17,1 53 73471 73481
4 20 M22x1,5 8,5 44-125 13,2 55 73472 73482

20 M22x1,5 10,6 44-125 152 51 73473 73483

20 M22x15 13,2 44-125 17,8 53 73474 73484

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.

STIRNMITNEHMER
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Abdrickmutter fiir Zentrierspitze FFP / FFPV

Typ FFP /FFPV - Abdriickmutter Technische Daten - Typ FFP / FFPV - Abdrickmutter

e
|
]
2 1 0.
| \} }
N
| |
A
LL s
zuTyp d2 d1 S h Best-Nr.
FFP /FFPV
3 M16x1,5 20 22 10 930 05

4 M22x1,5 30 30 10 93006
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Stirnmitnehmer FFBR/ FBSR NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FFBR /FBSR @

mit Mitnahmebolzen und fester Zentrierspitze

Die komplette AuRenkonturdes Werkstticks kann miteinerAuf-  Stirnmitnehmer der Typen FFBR/FBSR sind spindelseitig kraft-

spannung fertig weich- oder hartgeschliffen werden. betdtigt. Die Werkstlicke werden mittels fester Zentrierspitze
zentrisch gespannt, welches eine hohe Rundlaufgenauigkeit
zur Folge hat.

Typ FFBR mit Flanschaufnahme Typ FBSR mit Kegelschaftaufnahme

Es gibt zwei Ausfiihrungen, um den Stirnmitnehmer auf die Maschinen- Wie Stirnmitnehmer FFBR, jedoch mit Morsekegelschaft und Abdriick-
spindel zu adaptieren. Entweder mit Aufnahmedurchmesser 140 mm mutter. Feinjustierung mittels Gewindestifte im Schaft fiir hdchste
zur Adaption auf einen Zwischenflansch oder zur Direktmontage auf Rundlaufanforderungen.

einen Spindelkopf nach DIN 702-1 Gr. 6 (DIN 55026/28).

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FFBR/ FBSR garantieren:

B Nullpunktlage im Werkstickzentrum B Rlckziehung der Mitnahmebolzen beim Be-und
Entladen
B max. Rundlaufabweichung: 0,002-0,003 mm
B Feinjustierung am Stirnmitnehmer fir hochste
B ausgleichende Mitnahmeelemente Rundlaufanforderungen
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Spannprinzip

STIRNMITNEHMER

Diereitstockseitig gelagerte Spitze drickt das Werkstlick gegen  wodurch eventuelle Unebenheiten der Werkstickplanflachen
die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdtigung der Mit-  ausgeglichen werden. Der Nullpunkt der Werkstlicke auf den
nahmebolzen gegen die Werkstickstirnseite wird durch diein ~ Maschinen wird Gber die Zentrierbohrung bestimmt. Die ge-
der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzylin-  samte Werkstiickkontur kann nun in einer Aufspannung fertig
der) realisiert. Die Mitnahmebolzen sind pendelnd gelagert, bearbeitetwerden.

Typ FFBR with flange retainer

Kraftbetdtigung

durch Spannzylinder Reitstockkraft
Fs Fp

Stirnmitnehmer FFBR Werkstiick Rollspitze



Stirnmitnehmer FFBR/FBSR

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FFBR Stirnmitnehmer

Ausfiihrung zylindrisch 0140 mm
auf Zwischenflansch

Ausfithrung Kurzkegel DIN 702-1 Gr. 6
direkt auf Maschinenspindel

20 A1l10
28
-
Hub ges. 6
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9 ES ‘
~N W | 0
2 g | s
5 o ™ !
g 2 & i | 8
| 3w E s | 85 8 -°
| Q | -
| a Bt | g =
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\ =1 L
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1
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O & | |
- - | |
al a | \
=
15
38
A92
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
ZYLINDRISCH 0140 mm KURZKEGEL GR. 6
Typ d Zentrum@®  d5 d7 d8 d9 Spannkreis-0 Best-Nr. Best-Nr.
FFBR D1 D2 D3
0 65 1-3 18 16 1,5 48 6 9 15 726 31 72601
01 65 1-5 18 18 3 48 11 17 726 32 726 02
11 65 2-6,5 18 21 4,25 48 11 14 20 726 33 726 03
1 65 4-8,5 18 25 6,25 48 15 18 24 726 34 726 04
2 77 4-9 25 38 6,5 60 27 30 36 726 35 726 05
3 85 6-11 25 46 8,5 68 35 38 44 726 36 726 06
4 110 10-15 25 62 12,5 83 50 53 59 726 37 726 07

W Stirnmitnehmer ohne Wechselteile (bei Typen 0/01 Zentrierkopfinklusive). Zentrierspitzen, Zentrierkdpfe und Mitnahmebolzen siehe Seite 80-81.
B Firalle Stirnmitnehmer Typen werden je 3 Stick Mitnahmebolzen bendétigt.

B DerDurchmesser d8 beziehtsich auf die Standard-Zentrierspitze. (siehe Seite 81)
B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.
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Stirnmitnehmer FFBR/FBSR

Technische Daten - Typ FBSR Stirnmitnehmer

12 A
28
43 13 Hub ges. 6
|
= | ‘
r : )
| |5
\ ! "
| |ty 2
B 3 ! | a8 S g
| b oo
\ 8l 9
| A |
L__ )
Y
Typ MK d A  Zentrum 0 d3 ds d7 ds d9 L 12 13 Spannkreis-0 Best-Nr.
FBSR D1 D2 D3
0 4 65 110 1-3 M35x1,5 11,5 16 1,5 48 183 73 16 6 9 15 726 51
01 4 65 110 1-5 M35x1,5 11,5 18 3 48 183 73 16 8 11 17 726 52
11 4 65 110 2-6,5 M35x1,5 11,5 21 4,25 48 183 73 16 11 14 20 726 53
1 4 65 110 4-8,5 M35x1,5 11,5 25 6,25 48 183 73 16 15 18 24 726 54
5 65 110 4-8,5 M48x1,5 17,5 25 6,25 48 207 97 19 15 18 24 726 55
2 4 77 110 4-9 M35x1,5 11,5 38 6,5 60 183 73 16 27 30 36 726 56
5 77 110 4-9 M48x1,5 17,5 38 6,5 60 207 97 19 27 30 36 72657
3 4 85 110 6-11 M35x1,5 11,5 46 8,5 68 183 73 16 35 38 44 726 58
5 85 110 6-11 M48x1,5 17,5 46 8,5 68 207 97 19 35 38 44 726 59
4 4 100 120 10-15 M35x1,5 11,5 62 12,5 83 193 73 16 50 53 59 726 60
5 100 120 10-15 M48x1,5 17,5 62 12,5 83 207 97 19 50 53 59 726 61

W Stirnmitnehmer ohne Wechselteile (bei Typen 0/01 Zentrierkopfinklusive). Zentrierspitzen, Zentrierkpfe und Mitnahmebolzen siehe Seite 80-81.

W Firalle Stirnmitnehmer Typen werden je 3 Stick Mitnahmebolzen bendtigt.
B DerDurchmesser d8 beziehtsich auf die Standard-Zentrierspitze. (siehe Seite 81)

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFBR / FBSR NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmebolzen FFBR/FBSR - Schneide SR - Diamant @

zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
beim Schleifen weicher und harter Werkstiicke

Fir weiche Werkstiicke werden Mitnahmebolzen aus gehdr-  Fiir gehartete Werkstiicke kommen Mitnahmebolzen mit
tetem HSS mit Schneide eingesetzt. Diese zeichnen sich durch  Diamantbeschichtung zum Einsatz. Diese zeichnen sich durch
eine hohe VerschleiBbestandigkeit und maximale Drehmo-  einen hohen Reibwert aus.

mentibertragung aus.

Typ FFBR/FBSR - Schneide SR - Diamant Technische Daten - Typ FFBR /FBSR - Schneide SR - Diamant

FormA

O
Q

Form B

\Db |

Form C

Ansicht von Reitstock
auf Stirnmitnehmer

SR
Gegenuhr-
zeigersinn/M3

o Q

AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SR DIAMANTBESCHICHTUNG

zuTyp fir Form L Best-Nr. l Best-Nr.

Spannkreis

FFBR

EBSR D1 C 1,5 736651 1,5 736654

FFBR

FBSR D2 B 2 736 652 3 736 655

FFBR

FBSR D3 A 2 736 653 3 736 656

B SpannkreisD1, D2, D3 siehe Seite 78-79.
B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen auf Anfrage.



www.neidlein.de Stirnmitnehmer FFBR/FBSR m

Zentrierspitzen FFBR/FBSR

fur Stirnmitnehmer FFBR / FBSR mit fester Zentrierspitze

STIRNMITNEHMER

Far maximale Stabilitat und Rundlaufanforderungen werden  Aufgrund der passgenauen Fertigung zwischen Zentrierspitze
die Zentrierspitzen mit engen Toleranzen gefertigt und Gber  undStirnmitnehmerkopfgarantieren wirhohe Wechselgenau-
Gewindestiftund Plananlage sicherim Stirnmitnehmer fixiert.  igkeiten.

Flr grof3e Serien geharteter Werkstiicke empfehen wir die

Ausfihrung mit Hartmetall-Einsatz. Bei den Zentrierkopfen
Typ 0/01 istdie 60° Spitze mit Hartmetall beschichtet.

Typ FFBR/FBSR - Werkzeugstahl oder Hartmetall Technische Daten - Typ FFBR / FBSR - Werkzeugstahl oder Hartmetall

Zentrierkopfe
Typ FFBR/FBSR 0/01 T

) N J—— W—— 2
mit Hartmetall-
Einsatz T
— @
7“‘ v v

A AuskragmaR Stirnmitnehmer zu Zentrum d8 (siehe Seite 78-79)

AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
WERKZEUGSTAHL HARTMETALL
zuTyp dl d4 ZentrumO d7 d8 d9 Best-Nr. Best-Nr.
FFBR/FBSR
0 3 - 1-3 16 1,5 48 73415 73431
01 5 - 1-5 18 3 48 73416 73432
11 7,8 6 2-6,5 - 4,25 - 73411 734 33
1 98 8 4-8,5 - 625 - 73402 73434
2 10 14 4-9 - 6,5 - 73403 73435
3 12 18 6-11 - 8,5 - 73404 73436
4 16 20 10-15 - 12,5 - 73405 73438

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.
B BeiTyp FFBR/FBSR 0/01 (Ausfihrung Hartmetall) ist die 60° Spitze hartmetallbeschichtet.



Stirnmitnehmer FFB / FFBH

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FFB / FFBH

mit Mitnahmebolzen und fester Zentrierspitze

Die komplette AuRenkontur des Werksticks kann mit einer
Aufspannung und mit maximaler Drehmomentibertragung
fertig bearbeitetwerden. NEIDLEIN Stirnmitnehmersind Spann-
systeme, die zum Schleifen von weichen und harten Werk-
sticken gleichermalien geeignetsind.

Stirnmitnehmer der Typen FFB/FFBH sind spindelseitig kraftbe-
tatigt.

Typ FFB mit Flanschaufnahme

Typ FFB wird mittels einstellbarem Zwischenflansch auf die
Maschinenspindel adaptiert.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FFB / FFBH garantieren:

B Nullpunktlage im Werkstick-Zentrum, dadurch
gleichbleibende Langenmalle

B max. Rundlaufabweichung: 0,002-0,01 mm

B Feinjustierung Gber einstellbaren Zwischenflansch fir
hochste Rundlaufanforderungen

©®

Urspringlich fir die Drehbearbeitung konzipiert findet heute
der Stirnmitnehmer FFB/FFBH auch eine breite Anwendung in
der Schleiftechnik. Ohne Rickziehung der Mitnahmebolzen
und mit der NEIDLEIN Aufnahme 0100 mm ist der Typ FFB/FFBH
vor allem bei groRen Werkstiicken eine Alternative zu den
Stirnmitnehmern FFBR/FBSR.

DerAusgleich der Mitnahmebolzen wird beim Typ FFBH hydrau-

lisch realisiert, womit hervorragende Rundlaufergebnisse er-
zieltwerden.

Typ FFBH mit Flanschaufnahme

Typ FFBH wird mittels einstellbarem Zwischenflansch auf
die Maschinenspindel adaptiert.

B ausgleichende Mithahmeelemente /optimale
Spannung des Werksttcks

B einfache Handhabung

B beim Stirnmitnehmer FFBH ist die Hydraulikeinheit als
Kartusche austauschbar
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH

Technische Daten - Typ FFB Stirnmitnehmer

Typ FFB 01/0

‘ 12 6 A
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Typ d Zentrum@® d2 d3 d5 dé d8 A 12 Mitnahme- Spannschrauben Spannkreis-0 Best-Nr.
FFB Bolzen g5 stick D1 D2 D3
01 60 1-5 6 160 18 1334 3,5 115 38 3 M12 3 11 17 73101
0 60 1-3 8 160 18 1334 3 115 38 3 M12 3 11 19 73112
11 42 2-6,5 6 160 12 1334 4,25 115 38 3 M12 3 11 14 20 73111
48 4-8,5 8 160 18 1334 6,25 115 38 3 M12 3 13 18 26 73102
70 4-9 10 160 22 1334 6,5 115 38 3 M12 3 26 31 36 73103
70 6-11 10 160 22 1334 8,5 115 38 3 M12 3 34 39 44 73104
35 80 4-9 15 160 22 1334 6,5 115 38 3 M12 3 29 39 49 73113
4 90 10-15 15 160 25 1334 12,5 115 38 5 M12 3 39 49 59 73105
45 100 10-15 15 160 25 1334 12,5 115 54 5 M12 3 49 59 69 73106
5 132 10-15 20 160 25 133,4 12,5 115 54 5 M12 3 69 84 99 73107
55 182 10-15 20 220 40 1714 12,5 155 54 5 M16 3 110 125 140 73108
6 220 10-15 20 250 40 210 12,5 171 54 5 M20 3 140 155 170 73109

Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.
Befestigungselemente fiir Stirnmitnehmer siehe Seite 92-97.

Eine stabile Verbindung mit der Maschinenspindel wird mittels
einstellbarem Zwischenflansch realisiert. Diese Zwischen-
flansche liefern wir Ihnen fir die verschiedenen Spindelkopf-
groRen in genormter GroRe (DIN ISO 702-1/DIN 55028) oder
speziell fur herstellerspezifische Spindelkopfe. Somit kdnnen
die Stirnmitnehmer der Modellreihe FFB universell auf ver-
schiedenen Maschinen eingesetzt werden. Die Mitnahmeele-
mente und die Zentrierspitze werden auf der Maschine ohne
jeglichen Aufwand einfach von vorne ausgewechselt.

Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 86-87)
Die Typen FFB 01/0 werden mit Zentrierkorper geliefert, alle anderen Typen ohne Zentrierspitze. (Zentrierspitzen siehe Seite 85)
Der Durchmesser d8 bezieht sich auf die Standard-Zentrierspitzen. (siehe Seite 85)

Der Stirnmitnehmer kann nach Bedarf und Drehrichtung der
Maschine wahlweise mit Mitnahmebolzen fiir Rechtslauf (SR/
Drehrichtung M3), fir Linkslauf (SL/Drehrichtung M4), oder fir
beide Drehrichtungen (NV), ausgeristet werden.

Nebendenin derTabelle unter D1, D2, D3 aufgefihrten Spann-
kreisdurchmessern sind auf Wunsch Zwischenabmessungen
lieferbar. Ebenso werden fiir ibergrof3e Zentrierungen entspre-
chend vergroRerte oder pilzformige Zentrierspitzen gefertigt.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFB / FFBH

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FFBH Stirnmitnehmer
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Typ d Zentrum@® d2 d3 Sw d5 dé d8 A 12 Mitnahme-  Spann- Spannkreis-0 Best-Nr.
Bolzen schrauben
FFBH Typ Stiick D1 D2 D3
1 70 4-8,5 8 160 24 12 1334 6,25 115 35 3 M12 3 13 18 26 63102
2 70 4-9 10 160 24 12 1334 6,5 115 35 3 M12 3 26 31 36 63103
3 70 6-11 10 160 24 12 1334 8,5 115 35 3 M12 3 34 39 44 63104
4 90 10-15 15 160 34 12 1334 125 132 35 5 M12 3 39 49 59 63106
45 100 10-15 15 160 34 12 1334 12,5 132 35 5 M12 3 49 59 69 63107
5 132 10-15 20 160 34 12 1334 12,5 149 35 5 M12 3 69 84 99 63108

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen und ohne Zentrierspitzen geliefert. (Wechselteile siehe Seite 86-87)

W DerDurchmesser d8 beziehtsich auf die Standard-Zentrierspitzen. (siehe Seite 85)

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.
W Befestigungselemente fiir Stirnmitnehmer siehe Seite 92-97.

Technische Daten - Typ FFBH Hydraulikeinheit

SWi

Fd—s"

Die allgemeinen Anmerkungen fir diesen Stirnmitnehmer
Typ FFBH entnehmen Sie aus den Technischen Daten - Typ FFB.
Um einen sicheren Fertigungsprozess zu gewadhrleisten emp-
fehlen wir die Hydraulikeinheit nach 1500 Betriebsstunden
auszutauschen.

Typ SW1 d5 L di Sw2 D Best-Nr.
FFBH
N 1 24 12 705 47 41 75
2 24 12 70,5 47 41 75  63102HE
3 24 12 70,5 47 41 75
s b= 4 34 12 705 65 59 93
. 45 34 12 705 65 59 93 63106 HE
5 34 12 705 87 81 131  63108HE

Des Weiteren besteht die Moglichkeit die ausgewechselte
Hydraulikeinheit fachgerechtvon uns warten zu lassen.
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH

Zentrierspitzen FFB /FFBH

fur Stirnmitnehmer FFB / FFBH mit fester Zentrierspitze

Far maximale Stabilitat und Rundlaufanforderungen werden  Aufgrund der passgenauen Fertigung zwischen Zentrierspitze
die Zentrierspitzen mit engen Toleranzen gefertigt und Gber  undStirnmitnehmerkopfgarantieren wirhohe Wechselgenau-
Gewindestiftund Plananlage sicherim Stirnmitnehmer fixiert.  igkeiten.

Far grof3e Serien gehdrteter Werksticke empfehlen wir die
Ausfihrung mit Hartmetall-Einsatz. Bei den Zentrierkopfen
Typ 0/01 istdie 60° Spitze mit Hartmetall beschichtet.

Typ FFB / FFBH - Werkzeugstahl oder Hartmetall Technische Daten - Typ FFB / FFBH - Werkzeugstahl oder Hartmetall

mit Hartmetall-
Einsatz

L
S 3

d4

-~ o
\ -]

I ~,

Zentrierkopfe Typ FFB/FFBH 01/0

— A

d4

A Auskragmaf Stirnmitnehmer zu Zentrum d8 (siehe Seite 83-84)

AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
WERKZEUGSTAHL HARTMETALL
zuTyp dl d4 Zentrum@O d8 Best-Nr. Best-Nr.
FFB/FFBH
01 5 48 1-5 3,5 73401 73443
0 3 48 1-3 3 734101 734 44
11 7,8 2-6,5 4,25 73411 73433
9,8 4-8,5 6,25 73402 73434
10 14 4-9 6,5 73403 73435
12 18 6-11 8,5 73404 73436
35 10 14 4-9 6,5 73412 73437
4 16 20 10-15 12,5 734 05 73438
45 16 28 10-15 12,5 73406 73439
5 16 35 10-15 12,5 73407 73440
55 16 35 10-15 12,5 73408 73441
6 16 35 10-15 12,5 73409 734 42

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.
W BeiTyp FFB/FFBH 0/01 (Ausfiihrung Hartmetall) ist die 60° Spitze hartmetallbeschichtet.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFB / FFBH NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmebolzen FFB/FFBH - Schneide SR - Diamant @

zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
beim Schleifen weicher und harter Werkstiicke

Fir weiche Werkstiicke werden Mitnahmebolzen aus gehdr-  Fiir gehartete Werkstiicke kommen Mitnahmebolzen mit
tetem HSS mit Schneide eingesetzt. Diese zeichnen sich durch  Diamantbeschichtung zum Einsatz. Diese zeichnen sich durch
eine hohe VerschleiBbestandigkeit und maximale Drehmo-  einen hohen Reibwert aus.

mentibertragung aus.

Typ FFB /FFBH - Schneide SR - Diamant Technische Daten - Typ FFB / FFBH - Schneide SR - Diamant

Diamant N

Ansicht von Reitstock
auf Stirnmitnehmer

SR
Gegenuhr-
zeigersinn/M3
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH

AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SR

zuTyp d Spannkreis-0 Schneideldnge  Best-Nr.

FFB/FFBH D1 D2 D3 1 1 13
6 8 1,5 736 600
01 6 11 2 736 601
6 17 2 736 602
8 6 1,5 736 603
0 8 11 2 736 604
8 19 2 736 605
6 11 1,5 736 606
11 6 14 2 736 607
6 20 2 736 608
8 13 1,5 736 609
1 8 18 2 736 610
8 26 2 736 611
10 26 3 736 612
2 10 31 3 736 613
10 36 3 736 614
10 34 3 736 615
3 10 39 3 736 616
10 44 3 736 617
15 29 3 736 618
35 15 39 3 736 619
15 49 3 736 620
15 39 3 736 621
4 15 49 3 736 622
15 59 3 736 623
15 49 3 736 624
45 15 59 3 736 625
15 69 3 736 626
20 69 4 736 627
5 20 84 4 736 628
20 99 4 736 629
20 110 4 736 630
55 20 125 4 736 631
20 140 4 736 632
20 140 4 736 633
6 20 155 4 736 634
20 170 4 736 635

B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen auf Anfrage.

AUSFUHRUNG

DIAMANTBESCHICHTUNG

Schneideldnge

11

12

13

Best-Nr.

1,5

736 300

736 301

736302

1,5

736303

736 304

736 305

1,5

736306

736 307

736308

1,5

736 309

736310

736 311

736312

736 313

736 314

736 315

736316

736 317

736318

736 319

736320

736321

736322

736323

736 324

736 325

736326

736 327

7,5

736328

7,5

736 329

736330

7,5

736 331

7,5

736332

736 333

7,5

736334

7,5

736335

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FDNC NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FDNC

mit Mitnahmekopf und beweglicher Zentrierspitze

Stirnmitnehmer zum spielfreien Spannen von Werksticken fir
das Frasen von Verzahnungen, Nuten und sonstige Konturen.

Typ FDNC mit Flanschaufnahme

Typ FDNC wird mittels Zwischenflansch auf die Maschinenspindel adaptiert

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FDNC garantieren:

B spielfreie Bearbeitung durch starre Mitnahmeelemente M Anpassung ungleicher Zentrierbohrungen

B Stabilitatund Aufnahme von hohen Querkraften B Feinverstellung am Mitnahmekopf fir hohe
mittels einstellbar gefederter Zentrierspitze Rundlaufanforderungen
B konstanter Nullpunktan der Planflache B kegelformige Bauweise fir maximalen Auslauf

des Werkstlickes der Fraswerkzeuge



www.neidlein.de Stirnmitnehmer FDNC

Spannprinzip

Die Reitstockkraft Fg drickt das Werkstick gegen die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers.
Diese weicht zurlick, bis die Planflache des Werkstiicks gegen den Mitnahmekopf driickt.

Typ FDNC mit Flanschaufnahme

Reitstockkraft
Fp

Y ——

Stirnmitnehmer FDNC Werkstiick Rollspitze

Technische Daten - Typ FDNC Stirnmitnehmer

-
T
—____
5 =
= 1.
1 [t
5| 2 1 \
M X n }‘ } =
© § © H }
::. Qa ‘ L‘Lf—‘«
M a
2 o
6 13
| 2 1L
Typ D d3 ds L1 12 13 Best-Nr.
FDNC
11-4 59 160 52 160 77 90 73201

B Befestigungselemente fur Stirnmitnehmer siehe Seite 92-97.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FDNC NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmekopfe FDNC

auswechselbare Mitnahmekaopfe fir Grundkorper FDNC

Typ FDNC - Mitnahmekopf Technische Daten - Typ FDNC - Mitnahmekopf

70

d
D2
D1

zuTyp D1 D2 d1 Best-Nr.
FDNC

11.11 11 7 6 73701
11.14 14 9 6 737 02
11.18 18 12 6 73703
1.22 22 14 8 737 04
1.26 26 18 8 73705
2.30 30 20 14 737 06
2.36 36 24 14 737 07
3.39 39 29 18 73708
3.44 44 34 18 73709
4.49 49 39 24 73710
4.59 59 49 24 73711

B Weitere Abmessungen fir Mitnahmekopfe aufAnfrage.
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Stirnmitnehmer FDNC

Zentrierspitzen FDNC

auswechselbare Zentrierspitzen fiir Grundkorper

und Mitnahmekopfe FDNC

Typ FDNC - Zentrierspitze

zuTyp d1 l Zentrum 0 Best-Nr.
FDNC

11 78 1-6 73301
1 80 1-8 73302
2 14 86 1-14 73303
3 18 89 3-18 73304
4.1 24 89 3-18 73305
4.2 24 96 16-24 73306

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.

Technische Daten - Typ FDNC - Zentrierspitze

STIRNMITNEHMER
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Befestigungselemente

mit passendem Zubehor
zur Spannmitteladaption auf Werkzeugmaschinen
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Zwischenflansche ZF 94
Zwischenflansche ZFE (einstellbar) 96
Reduzierflansche RF 98

Reduzierhiilsen RH 100




Zwischenflansche ZF NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Zwischenflansche ZF

nach DIN ISO 702-1 (DIN 55028)
zur Adaption fir Stirnmitnehmer Typ FSB /FSP / FDNC

Der Zwischenflansch dient zur direkten Aufnahme von Stirn-
mitnehmer mit beweglicher Zentrierspitze auf die Maschi-
nenspindel nach DIN ISO 702-1 (DIN 55026).

Unsere Zwischenflansche werden weich ausgefiihrt. Dies dient
zur Schonung des Maschinenspindelkopfes und fir eine gute
Dampfungseigenschaft.

Typ ZF mit Kurzkegel Technische Daten - Typ ZF mit Kurzkegel
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Typ Spindel D1 D2 D3 L fir Stirnmitnehmer  Best-Nr.
7F GroRe fir FSB

5 160 82,563 M10 25 01-5 742 02
6 165 106,375 M12 25 01-5 742 04
8 220 139,719 M16 60 01-55 742 062
11 11 280 196,869 M20 60 01-6 742 082

B Umdie Zwischenflansche auf die Spindel zu adaptieren, werden die passenden Befestigungsschrauben mitgeliefert.

B Weitere GroRen und Sonder-Flansche aufAnfrage.
B Gehadrtete Zwischenflansche auf Anfrage.
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Zwischenflansche ZF

Spannprinzip

Stirnmitnehmer mit beweglicher Zentrierspitze und alle wei-
teren Stirnmitnehmer mit Aufnahmedurchmesser 100 werden
mittels dem Zwischenflansch ZF auf der Maschinenspindel
montiert.

Da der Aufnahmedurchmesser passgenau gefertigt wird, kann
der Stirnmitnehmer ohne ausrichten des Rundlaufes adaptiert
werden.

Farerhohte Rundlaufanforderungen sollte der Stirnmitnehmer
im Zwischenflansch ausgerichtet werden.

Typ ZF mit Kurzkegel

Spindel Zwischenflansch ZF
DIN IS0 702-1

Stirnmitnehmer FSB

BEFESTIGUNGSELEMENTE



Zwischenflansche ZFE

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Zwischenflansche ZFE (einstellbar)

nach DIN ISO 702-1 (DIN 55028)
zur Adaption fir Stirnmitnehmer Typ FFB / FFBH

und Reduzierflansch Typ RF

Der Zwischenflansch dient zur direkten Aufnahme von Stirn-
mitnehmer FFB und FFBH mit Feineinstellung auf die Maschi-

nenspindel nach DIN ISO 702-1 (DIN 55026).

Typ ZFE mit Kurzkegel

zur Feinjustage bei hohen Rundlaufanforderungen

Unsere Zwischenflansche werden weich ausgefiihrt. Dies dient
zur Schonung des Maschinenspindelkopfes und fir eine gute
Dampfungseigenschaft.

Technische Daten - Typ ZFE mit Kurzkegel

D2
0100,1
D1

D3
|

Typ Spindel D1 D2 D3 L fir Stirnmitnehmer  Best-Nr.

ZFE GroRRe fiir FFB/FFBH

5 5 160 82,563 M10 40 01-5 74212
165 106,375 M12 42 01-5 74214
220 139,719 M16 42 01-55 74216

11 11 280 196,869 M20 60 01-6 74218

B Umdie Zwischenflansche auf die Spindel zu adaptieren, werden die passenden Befestigungsschrauben mitgeliefert.

B Weitere GroRen und Sonder-Flansche auf Anfrage.
B Gehdrtete Zwischenflansche auf Anfrage.
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Spannprinzip

Stirnmitnehmer des Typs FFB/FFBH und alle weiteren Stirnmit-
nehmer mit Aufnahmedurchmesser 100 welche hochprazise
ausgerichtet werden missen, konnen mittels dem Zwischen-
flansch ZFE auf der Maschinespindel montiert werden.

Typ ZFE mit Kurzkegel

BEFESTIGUNGSELEMENTE

Spindel Zwischenflansch ZFE Stirnmitnehmer FFB
DIN ISO 702-1 (einstellbar)



Reduzierflansche RF NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Reduzierflansche RF

zur Adaption fir Spannwerkzeuge mit Morsekegelschaft

Der Reduzierflansch dient zur direkten Aufnahme von Stirnmitnehmer SB, Drehgreifer
NDG oder diverser Zentrierspitzen mit Morsekegelschaft.

Typ RF mit Morsekegel Technische Daten - Typ RF mit Morsekegel

L L1
~N 25
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; b= § a (=]
o [
Typ MK D1 D2 L L1 dé Best-Nr.
RF
3 3 42 36 15 55 133,4 74301
4 4 55 40 36 55 133,4 743 02
5 5 68 55 63 55 133,4 74303
6 6 90 80 75 70 133,4 743 04

B Umdie Reduzierflansche auf den Zwischenflansch zu adaptieren, werden die passenden Befestigungsschrauben mitgeliefert.
B Weitere GroRen und Sonder-Flansche aufAnfrage.
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Spannprinzip

Um auf einer Maschinenspindel nach DIN ISO 702-1 ein Spannwerkzeug mit Morseke-
gelschaft aufnehmen zu kénnen, wird mittels einstellbaren Zwischenflansche ZFE der
Reduzierflansch RF eingesetzt (z.B. bei einer Doppelspindelmaschine ohne Reitstock).

Typ RF mit Morsekegel

——

BEFESTIGUNGSELEMENTE

EEE|

Spindel Zwischenflansch ZFE Reduzierflansch RF
DINISO 702-1 (einstellbar)



Reduzierhilse RH

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Reduzierhilsen RH

zur Reduzierung von Morsekonus Aufnahmen

Die Reduzierhilse dient zur Aufnahme von Stirnmitnehmer SB,
Drehgreifer NDG oder diverser Zentrierspitzen mit Morseke-

gelschaft.

Typ RH mit Morsekegel

Typ MK MK D L Best-Nr.
RF auBen innen  Gewinde

4/3 4 3 M35x1,5 82 93209

5/3 5 3 M48x 1,5 91 93210

5/4 5 4 M48x 1,5 91 93211

6/3 6 3 M70x 1,5 128 93212

6/4 6 4 M70x 1,5 128 93213

6/5 6 5 M70x1,5 128 93214

B Weitere GroRen und Sonder-Reduzierhilsen auf Anfrage.

Technische Daten - Typ RH mit Morsekegel

~———— e ———— —
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Reduzierhilse RH

Spannprinzip

Um in einer Reitstockpinole oder in einer Maschinenspindel
einen Morsekegelschaft aufzunehmen, der kleiner als der
vorhandene Aufnahmekegelist, wird eine passende Reduzier-
hilse adaptiert.

Typ RH mit Morsekegel

Das Gewinde eignet sich zum Losen der Reduzierhilse mittels
einer Abdrickmutter.

Spindel
DIN SO 702-1

Reduzierhiilse RH

Abdriickmutter DIN 1804 h - fiir Reduzierhiilse RH

Typ DIN 1804 h Technische Daten - Typ DIN 1804 h

D1
D2

D3

D1 D2 D3 h Best-Nr.
M35x1,5 47 55 11 83041
M48x1,5 67 75 13 83043
M70x1,5 90 100 14 830 44

BEFESTIGUNGSELEMENTE



RNW und auswechselbarer Zentriereinsatz

ROLLSPITZEN
ZUM DREHEN UND SCHLEIFEN

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

RNCS mit Hartmetall-Spitze

@®

Hochleistungsrollspitzen RN /RNC

104

Hochleistungsrollspitzen RNA

110

Hochleistungsrollkegel RK

112

Hochleistungsrollkegel RKA

114

Hochleistungsrollspitzen RNW

116

Hochleistungsrollspitzen RNF/RNCF

118

Hochleistungsrollspitzen RNF /RNCF VDI

120

Hochleistungsrollspitzen RNWF MK + VDI

122

ROLLSPITZEN
SPEZIELL ZUM SCHLEIFEN

Hochleistungsrollspitzen RNS /RNCS

124

Belastungstabellen fiir Rollspitzen

128
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Rollspitzen - Feste Spitzen

mit passendem Zubehor

RNF VDI Hartmetall Zentrierspitze DIN 807 FNA und Aufsatzkegel

FESTE SPITZEN @ @ @
ZUM DREHEN, HARTDREHEN UND SCHLEIFEN

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN

Zentrierspitzen FN /FNC/FNZ 133
Feste Schadfte FNA/FNW 136
Hartmetall Zentrierspitzen DIN 806 138
Hartmetall Zentrierspitzen DIN 807 140
Zentrierspitzen FE/ FEC - Ausfiihrung EMAG Kegel 142
Hartmetall Kegelstiimpfe FNK 144
ZUBEHOR

Aufsetzbare Zentrierkegel fiir Typ RNA/FNA 146
Aufsetzbare Zentrierkegel fiir Typ RKA 147
Auswechselbare Zentriereinsdtze fir Typ RNW /FNW 148

Abdriickmuttern und Abdriickscheiben 150




Rollspitzen RN /RNC NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RN /RNC @ @

universell einsetzbar

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzensind firden Einsatzin Dreh-,  Durch die Lageranordnung und die stabile Bauweise konnen

Schleif- und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt. hohe axiale und radiale Krafte prazise aufgenommen werden.
Somit sind unsere Rollspitzen hervorragend fir jeden Einsatz,
insbesondere mit Stirnmitnehmer, geeignet.

/B3 ®
/B

mit voller mit halber
Hartmetall-Spitze Hartmetall-Spitze

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RN /RNC garantieren:

B Einsatz derRollspitzen bei hohen Anpress- und B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Belastungskraften Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels
variabler Dichtung und Stahl-Vollschutzhaube
B max. Rundlaufabweichung
0,005mm - Ausfihrung Drehen B gute Demontage mittels Abdrickmutter und
0,003 mm - Ausfihrung Schleifen Abdriickscheibe; somitist ein sicheres und leichtes
Entfernen an der Reitstockpinole gewahrleistet
B erhohte Rundlaufgenauigkeit HQ auf Anfrage



www.neidlein.de Rollspitzen RN/RNC m

Typ RNC mit Morsekegel
» erweiterter Arbeitsraum
fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm @

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN

mit Hartmetall-Spitze

AUSFUHRUNG DREHEN AUSFUHRUNG SCHLEIFEN
B mitberidhrungslosem Labyrinthdichtring B mitberihrendem Wellendichtring
B Rundlaufgenauigkeit max.0,005 M hoheRundlaufgenauigkeit

garantiert max.0,003 garantiert



Rollspitzen RN /RNC NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ RN mit Morsekegel

Ausfiihrung mit

Werkzeugstahl-Spitze L3
L2
L1 L4
28 3 al 2
|
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
MIT WERKZEUGSTAHL-SPITZE DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D2 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
3 55 22 M58x1,5 23,83 26 102 183 5 6000 81201 8120102
3 4 55 22 M58x1,5 31,27 26 1035 206 6,5 6000 81202 812 0202
5 55 22 M58x1,5 44,4 26 1035 233 6,5 6000 81203 8120302
4 4 70 32 M75x1,5 31,27 45 131,2 2337 6,5 5000 812 04 812 0402
5 70 32 M75x1,5 44,4 45 131,2 260,7 6,5 5000 81205 8120502
5 5 92 45 M95 x 2 44,4 60 156,2 285,77 6,5 4000 81206 812 0602
6 92 45 M95 x 2 63,35 60 157,7 339,7 8 4000 81207 8120702
6 6 107 55 M110x 2 63,35 60 169,7 351,7 8 3000 81208 8120802
B Max. Rundlaufabweichung: Ausfihrung Drehen 0,005 mm - Ausfiihrung Schleifen 0,003 mm.
B Abdrickmutternund Abdrickscheiben unter Zubehor auf Seite 150-151.
B Belastungstabelle siehe Seite 128.
L3
. . L2
Ausfiihrung mit
voller Hartmetall-Spitze L1 TA
283 al 3
|
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
MIT VOLLER HARTMETALL-SPITZE DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D2 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
RN [1/min]
3 55 22 M58x1,5 23,83 26 102 183 5 6000 812 0104 8120106
3 4 55 22 M58x1,5 31,27 26 1035 206 6,5 6000 812 0204 812 0206
5 55 22 M58x1,5 44,4 26 103,5 233 6,5 6000 812 0304 812 0306
s 4 70 32 M75x1,5 31,27 45 1312 2337 6,5 5000 812 0404 812 0406
5 70 32 M75x1,5 44,4 45 131,2 260,7 6,5 5000 812 0504 812 0506
5 5 92 45 M95 x 2 44,4 60 156,2 2857 6,5 4000 812 0604 812 0606
6 92 45 M95 x 2 63,35 60 157,7 339,7 8 4000 812 0704 8120706
6 6 107 55 M110x 2 63,35 60 169,7 351,7 8 3000 812 0804 812 0806

M Max. Rundlaufabweichung: Ausfiihrung Drehen 0,005 mm - Ausfihrung Schleifen 0,003 mm.
B Abdrickmutternund Abdriickscheiben unter ZubehdéraufSeite 150-151.
B Belastungstabelle siehe Seite 128.
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Technische Daten - Typ RN mit Morsekegel

Ausfithrung mit
halber Hartmetall-Spitze L3

L2
11 L4
+r<7
288 E‘> a3
I
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
MIT HALBER HARTMETALL-SPITZE DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahl max. Best-Nr. Best-Nr.
RN [1/min]
3 55 22 11 M58x1,5 23,83 26 102 183 5 6000 8120103 8120105
3 4 55 22 11 M58x1,5 31,27 26 103,5 206 6,5 6000 8120203 812 0205
5 55 22 11 M58x1,5 444 26 1035 233 6,5 6000 8120303 812 0305
4 4 70 32 14 M75x1,5 31,27 45 131,2 233,7 6,5 5000 812 0403 812 0405
5 70 32 14 M75x1,5 44,4 45 1312 260,7 6,5 5000 8120503 812 0505
5 5 92 45 22 M95 x 2 44.4 60 156,2 285,7 6,5 4000 8120603 812 0605
6 92 45 22 M95 x 2 63,35 60 157,7 339,7 8 4000 8120703 8120705
6 6 107 55 28 M110x2 63,35 60 169,7 351,7 8 3000 812 0803 812 0805

B Max. Rundlaufabweichung: Ausfihrung Drehen 0,005 mm - Ausfihrung Schleifen 0,003 mm.
B Abdrickmutternund Abdrickscheiben unter ZubehoraufSeite 150-151.
W Belastungstabelle siehe Seite 128.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN
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Technische Daten - Typ RNC mit Morsekegel

Ausfiihrung mit Werkzeugstahl-Spitze

L3

L2

A
25 83 > g S
/
7 |
MIT WERKZEUGSTAHL-SPITZE AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
3 55 22 10 M58x1,5 23,83 32 108 189 5 6000 81301 8130102
3 4 55 22 10 M58x1,5 31,27 32 109,5 212 6,5 6000 81302 813 0202
5 55 22 10 M58x1,5 44,4 32 109,5 239 6,5 6000 81303 8130302
4 4 70 32 16 M75x1,5 31,27 45 131,2 233,7 6,5 5000 81304 813 0402
5 70 32 16 M75x1,5 44,4 45 131,2 260,7 6,5 5000 813 05 813 0502
5 5 92 45 22 M95 x 2 44,4 62 158,2 287,7 6,5 4000 81306 813 0602
6 92 45 22 M95 x 2 63,35 62 159,7 341,7 8 4000 81307 8130702
6 6 107 55 28 M110x 2 63,35 72 181,7 363,7 8 3000 81308 813 0802

B Max. Rundlaufabweichung: Ausfiihrung Drehen 0,005 mm - Ausfihrung Schleifen 0,003 mm.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter Zubehor auf Seite 150-151.
B Belastungstabelle siehe Seite 128.
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Technische Daten - Typ RNC mit Morsekegel
Ausfiihrung mit Hartmetall-Spitze
L3
L2
L1 L4
S
2 %5 83 > g S
/
- |
MIT HARTMETALL-SPITZE AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
DREHEN SCHLEIFEN

Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.

3 55 22 10 M58x1,5 23,83 32 108 189 5 6000 813 0104 813 0106
3 4 55 22 10 M58x1,5 31,27 32 109,5 212 6,5 6000 813 0204 813 0206

5 55 22 10 M58x1,5 44,4 32 109,5 239 6,5 6000 813 0304 813 0306
“ 4 70 32 16 M75x1,5 31,27 45 131,2 233,7 6,5 5000 813 0404 813 0406

5 70 32 16 M75x1,5 44,4 45 131,2 260,7 6,5 5000 813 0504 813 0506
5 5 92 45 22 M95 x 2 44,4 62 158,2 287,7 6,5 4000 813 0604 813 0606

6 92 45 22 M95 x 2 63,35 62 159,7 341,7 8 4000 813 0704 813 0706
6 6 107 55 28 M110x2 63,35 72 181,7 363,7 8 3000 813 0804 813 0806

B Max. Rundlaufabweichung: Ausfiihrung Drehen 0,005 mm - Ausfihrung Schleifen 0,003 mm.

B Abdrickmutternund Abdriickscheiben unter Zubehdorauf Seite 150-151.

B Belastungstabelle siehe Seite 128.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNA NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNA @ @

hohe Flexibilitat bei groBen Werkstiickzentrierungen

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNA sind fir den Einsatz in Dreh-,
Schleif- und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ RNA mit Morsekegel
ein hohes MaR an Flexibiltat beim Spannen von Werkstiicken
mit groRen Zentrierungen m

inkl. Zentrierkegel

aufsetzbarer Zentrierkegel
siehe Seite 146

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNA garantieren:

B Einsatz derRollspitzen bei hohen Anpress- und

Belastungskraften B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels
B max. Rundlaufabweichung: variabler Dichtung und Stahl-Vollschutzhaube

0,01 mm inkl. Zentrierkegel
B gute Demontage mittels Abdrickmutter und

B einfacherAustausch der Zentrierkegel mittels Abdrickscheibe; somitist ein sicheres und leichtes
Steilkegelschnittstelle und Zylinderschraube Entfernen an der Reitstockpinole gewahrleistet
AUSFUHRUNG DREHEN AUSFUHRUNG SCHLEIFEN
B mitberihrungslosem B mitberihrendem

Labyrinthdichtring Wellendichtring
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Rollspitzen RNA

Technische Daten - Typ RNA mit Morsekegel

L3
L2
11 47» L4
(= wn =
a [=] [=]
|
AUSFUHRUNG  AUSFUHRUNG
DREHEN SCHLEIFEN

Typ MK D1 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahl max. Best-Nr. Best-Nr.
RNA [1/min]
. 4 70 M75x1,5 31,27 41 127 2295 6,5 6000 814 04 814 0402

5 70 M75x1,5 44,4 41 127 256,5 6,5 6000 814 05 814 0502
5 5 92 M95 x 2 44,4 41 137,2  266,7 6,5 5000 81406 814 0602

6 92 M95 x 2 63,35 41 138,7 320,7 8 5000 81407 8140702
6 6 107 M110x2 63,35 41 151,7 333,7 8 3000 81408 814 0802
B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentrierkegel.
B Verschiedene Zentrierkegel fiir Zentrierungen von 025 bis 0315 siehe Seite 146.
B Sonder-Zentrierkegel bis 0400 nach Kundenwunsch lieferbar.
B Abdrickmutternund Abdrickscheiben unter Zubehor auf Seite 150-151.
B Drehzahlabhdngige Belastungsiehe Seite 128.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Hochleistungsrollkegel RK

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollkegel RK

fur Werkstiicke mit groRBen Zentrierungen

NEIDLEIN Hochleistungsrollkegel Typ RK zeichnen sich aus durch
einen grofRen Spannbereich und kénnen somit teils sehrgroflle
Werkstick-Zentrierungen abdecken.

Das Spannsystem sorgt fur ein hohes Maf3 an Flexibilitat. Es
konnen Werkstiicke mit Zentrierungen von 06 bis 0340 ge-
spanntwerden. Durch die stabile Lagerung konnen Werksticke
bis zu einem Gewichtvon 5000 kg gespannt werden.

Typ RK mit Morsekegel

NEIDLEIN Rollkegel Typ RK garantieren:

B hohe Flexibilitat durch grofen Durchmesserbereich

B max. Rundlaufabweichung: 0,005 - 0,02 (je nach Typ)

B hohe Rundlaufgenauigkeit auch bei geringen
Axialkraften

B Einsatz beihohen Anpress- und Belastungskraften

Rl oo

GroRRe RK3 + RK4

i

GrofRe RK5

0,01-
0,02

GrofRe RK6

B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels
eines bertihrenden Wellendichtringes

B gute Demontage mittels Abdrickmutter, somitist ein
sicheres und leichtes entfernen an der Reitstockpinole
gewadhrleistet
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Rollspitzen RK

Technische Daten - Typ RK mit Morsekegel

L2
L1
BNEN
5 o I - -

Typ MK D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 Drehzahl max. Best Nr.
RK

2 70 2 M22x1,5 17,78 93 157 15,5 3000 82000
3 3 70 2 M28x1,5 23,83 93,5 174,5 16 3000 82001

4 70 2 M35x1,5 31,27 95 197,5 17,5 3000 820 02
4 4 100 30 M35x1,5 31,27 103 205,5 17,5 2500 82003

5 100 30 M48x1,5 44,4 105 234,5 19,5 2500 820 04

4 160 90 M35x1,5 31,27 135,5 238 17,5 2000 820 05
5 5 160 90 M48x1,5 44,4 137,5 267 19,5 2000 820 06

6 160 90 M70x1,5 63,35 140 322 22 2000 82007

5 220 150 M48x1,5 44,4 157,5 287 19,5 1500 82008

6 220 150 M70x1,5 63,35 160 342 22 1500 820 09
¢ 6 280 210 M70x1,5 63,35 160 342 22 1500 82010

6 340 270 M70x1,5 63,35 160 342 22 1500 82011

B Belastungstabelle siehe Seite 129.
B BeiDauerdrehzahlen kleiner 500 1/min und hohen axialen Belastungen kann aufAnfrage ein

Schwerlastfett mit grofRerer Viskositat zur Lagerschmierung verwendet werden.
B DieAbdrickmutteristim Lieferumfang enthalten.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RKA NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollkegel RKA @

fur schwere Werkstiicke mit groBen Zentrierungen

NEIDLEIN Hochleistungsrollkegel Typ RKA sind fir schwere  Das modulare Spannsystem sorgt fir ein hohes Maf3 an Flexi-
Werkstiicke mit groRen Zentrierungen ausgelegt. bilitat. Es konnen Werkstlicke mit Zentrierungen von 050 bis
0460 gespanntwerden.

Typ RKA Grundaufnahme mit Morsekegel

ohne Zentrierkegel

7/

inkl. Zentrierkegel

aufsetzbarer Zentrierkegel
siehe Seite 147
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Technische Daten - Typ RKA Grundaufnahme mit Morsekegel
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Typ MK D4 D5 L2 L3 L4 Drehzahl max. Best-Nr.
RKA [1/min]
6 M48x 1,5 44,4 159,5 289 19,5 2500 81409
M70x1,5 63,35 162,5 344,55 22 2500 81410
B Max. Rundlaufabweichung: 0,005 mm ohne Zentrierkegel - 0,02 mm mit Zentrierkegel.
B Werksticke mitZentrierungenvon 050 bis 0115 kdnnen mitder Grundaufnahme gespanntwerden.

Indiesem Fall missen die max. radialen Belastungsangaben (siehe Seite 129) halbiert werden.
Sondergrundaufnahme nach Kundenwunsch lieferbar.

Grundaufnahme inkl. Abdrickmutter.

Zubehor auf Seite 147.

Belastungstabelle siehe Seite 129.



Rollspitzen RNW

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNW

@®

hohe Flexibilitat durch Adaption verschiedener Wechseleinsatze

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNW sind fir den Einsatzin Dreh-, Schleif- und

anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ RNW mit Morsekegel

durch die Adaption verschiedener Wechseleinsatze ist ein
hohes MaR an Flexiblitdt und Kostenersparnis gewahrleistet

7

inkl. Einsatz

auswechselbarer Zentriereinsatz
siehe Seite 148-149

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNW garantieren:

B Einsatz derRollspitzen bei hohen Anpress- und
Belastungskraften

B max. Rundlaufabweichung:
0,01 mm inkl. Zentriereinsatz

B einfacher Austausch der Zentriereinsatze mittels
Schlusselflachen und Gabelschlissel/mittels Bohrung
und Stift

AUSFUHRUNG DREHEN

B mitberihrungslosem
Labyrinthdichtring

B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels
variabler Dichtung und Stahl-Vollschutzhaube

B gute Demontage mittels Abdrickmutter und
Abdrickscheibe; somitist ein sicheres und leichtes
Entfernen an der Reitstockpinole gewahrleistet

AUSFUHRUNG SCHLEIFEN

B mitberihrendem
Wellendichtring
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Rollspitzen RNW

Technische Daten - Typ RNW mit Morsekegel

L3
L2
L L1 T&
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AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahl max. Best-Nr. Best-Nr.
3 55 22 16 M58x1,5 2383 6,3 82 163 5 6000 81501 8150102
3 4 55 22 16 M58x1,5 31,27 63 835 186 6,5 6000 81502 815 0202
5 55 22 16 M58x1,5 44,4 6,3 835 213 6,5 6000 81503 815 0302
. 4 70 32 16 M75x1,5 31,27 8,3 945 197 6,5 5000 815 04 815 0402
5 70 32 16 M75x1,5 444 83 945 224 6,5 5000 81505 815 0502
5 5 92 45 22 M95x2 444 10,3 106,5 236 6,5 4000 81506 815 0602
6 92 45 22 M95x2 63,35 10,3 108 290 8 4000 81507 8150702
6 6 107 55 22 M1l10x2 63,35 10,3 120 302 8 3000 81508 815 0802
B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentriereinsatz.
B Verschiedene Zentriereinsdtze inverschiedenen Formen siehe Seite 148 -149.
B Sondereinsdtze nach Kundenwunsch lieferbar.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter Zubehorauf Seite 150-151.
B Drehzahlabhdngige Belastungsiehe Seite 130.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNF /RNCF NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNF/RNCF @

gefederte Ausfiihrung

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNF/RNCF sind beson-  Mitdem gefederten Rotorund den eingravierten Skalenringen
ders fir den Einsatz im Werkzeugrevolver, im manuellen st ein Einstellen bzw. Programmieren verschiedener Axial-
Reitstock und bei Langenausdehnung von Werkstiicken ge-  krdfte maglich.

eignet.

Typ RNF mit Morsekegel Typ RNCF mit Morsekegel
» erweiterter Arbeitsraum
m fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNF/RNCF garantieren:

B EinsatzderRollspitzenim Werkzeugrevolver und im B wartungsfrei, aufgrund des Dichtsystems
manuellen Reitstock bei welchen ein 'Nachsetzen' durch und der Fettbeftillung der Lagerung
eine Hydraulikbetatigung nicht gewahrleistet wird
B Ermittlung deranliegenden Axialkraft iber Skalenringe
B eine Kompensation bei Ldngenausdehnung und eine Erlduterung der Kraftbereiche auf der
der Werksticke durch Bearbeitung oder Auffenseite des Schaftes
Temperatureinfluss

B max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm

Beispiel Typ RNF 4 MK4
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Rollspitzen RNF / RNCF

Technische Daten - Typ RNF mit Morsekegel

D5

L3
L2
11 »T L4
3 83
|

Typ MK D1 D2 D3 D5 L1 L2 L3 L4  Drehzahl max. Best-Nr.

3 55 25 - 23,83 28,5 84,5 165 5 4500 81701
3 4 55 25 - 31,27 28,5 86 1855 6,5 4500 81702

5 55 25 - 444 28,5 86 2155 6,5 4500 81703
4 4 68 35 - 31,27 40 109,5 210,3 6,5 4000 817 04

5 68 35 - 44,4 40 109,5 239 6,5 4000 817 05
5 5 92 50 - 44,4 53 138,5 268 6,5 3500 81709

B Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.

B Ausfuhrungen mitAbdrickgewinde oder mit Sonderrotoren sind auf Kundenwunsch lieferbar.
B Belastungstabelle siehe Seite 131.

Technische Daten - Typ RNCF mit Morsekegel

L3
L2
L1 T L4
2 3 g m > 2 i

|

Typ MK D1 D2 D3 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahl max. Best-Nr.
RNCF [1/min]

3 55 25 12 23,83 37 93 173,5 5 4500 81801
3 4 55 25 12 31,27 37 94,5 194 6,5 4500 81802
5 55 25 12 44.4 37 94,5 224 6,5 4500 81803
4 A 68 35 14 31,27 49 118,5 2193 6,5 4000 818 04
5 68 35 14 44,4 49 118,5 248 6,5 4000 81805
5 5 92 50 22 44.4 65 150,5 280 6,5 3500 81809

B Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.

B Ausfihrungen mitAbdrickgewinde oder mit Sonderrotoren sind auf Kundenwunsch lieferbar.

B Belastungstabelle siehe Seite 131.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNF/RNCF VDI NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNF/RNCF VDI @

gefederte Ausfiithrung mit VDI Aufnahme

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNF/RNCF VDI werden  Mitdem gefederten Rotorund den eingravierten Skalenringen
im Werkzeugrevolver adaptiert und sind besonders fiir CNC  ist ein Einstellen bzw. Programmieren verschiedener Axial-
Maschinen ohne Reitstock oder mit Gegenspindel geeignet. krafte moglich.

Typ RNF mit VDI Aufnahme Typ RNCF mit VDI Aufnahme
» erweiterter Arbeitsraum
m fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNF/RNCF VDI garantieren:

B EinsatzderRollspitzen im Werkzeugrevolver B wartungsfrei, aufgrund des Dichtsystems
bei welchen ein 'Nachsetzen' durch eine und der Fettbeftillung der Lagerung
Hydraulikbetatigung nicht gewahrleistet wird
B Ermittlung deranliegenden Axialkraft iber Skalenringe
B eine Kompensation bei Ldngenausdehnung und eine Erlduterung der Kraftbereiche auf der
der Werksticke durch Bearbeitung oder Auffenseite des Schaftes
Temperatureinfluss

B max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm

Beispiel Typ RNF 4 VDI 40
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Rollspitzen RNF/RNCF VDI

Technische Daten - Typ RNF mit VDI Aufnahme

DIN1SO 10889-1

L3
12 ‘
L1
g 8 8 %
Typ VDI D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 Drehzahl max. Best-Nr.
RNF [1/min]
3 30 55 25 - 68 28,5 84,5 139,5 4500 817 06
40 55 25 - 83 28,5 84,5 147,5 4500 817 07
4 40 68 35 - 83 40 108 171 4000 81708

B Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.
B Belastungstabelle siehe Seite 131.

Technische Daten - Typ RNCF mit VDI Aufnahme

DIN 1SO 10889-1

L3
L2 ‘
L1
~ |
5838 88 > %
/
Typ VDI D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 Drehzahl max. Best-Nr.
3 30 55 25 12 68 37 93 148 4500 818 06
40 55 25 12 83 37 93 156 4500 818 07
[ 40 68 35 14 83 49 117 180 4000 818 08

B Max. Rundlaufabweichung: 0,003mm.
B Belastungstabelle siehe Seite 131.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNWF NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNWF MK + VDI @

gefederte Ausfithrung mit Morsekegel und VDI Aufnahme

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNWFsind besondersfir ~ Mitdem gefederten Rotorund den eingravierten Skalenringen
den Einsatz im Werkzeugrevolver, im manuellen Reitstock ist ein Einstellen bzw. Programmieren verschiedener Axial-
und bei Ldingenausdehnung von Werkstiicken geeignet. krafte moglich.

Typ RNWF mit Morsekegel Aufnahme Typ RNWF mit VDI Aufnahme
durch die Adaption verschiedener Wechseleinsatze
ist ein hohes MaR an Flexiblitdt und M M

Kostenersparnis gewahrleistet
inkl. Einsatz inkl. Einsatz

auswechselbarer Zentriereinsatz
siehe Seite 148-149

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNWF garantieren:

B EinsatzderRollspitzen im Werkzeugrevolver und im B einfacher Austausch der Zentriereinsatze mittels
manuellen Reitstock bei welchen ein ,Nachsetzen" durch Schlusselflachen und Gabelschlissel / mittels Bohrung
eine Hydraulikbetatigung nicht gewahrleistet wird und Stift

B eine Kompensation bei Langenausdehnung der Werk- B wartungsfrei, aufgrund des Dichtsystems
stliicke durch Bearbeitung oder Temperatureinfluss und der Fettbeflllung der Lagerung

B max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentrier- B Ermittlung deranliegenden Axialkraft Gber Skalenringe
einsatz und eine Erlauterung der Kraftbereiche auf der

Auflenseite des Schaftes

Beispiel
RNWF 4 MK4



www.neidlein.de

Rollspitzen RNWF

Technische Daten - Typ RNWF mit Morsekegel

L3
L2
L1 L4
- -—— 4’[»47
- ~N M ‘h‘;‘riT\ n
al a o L a
Typ MK D1 D2 D3 D5 L1 L2 L3 L4  Drehzahl max. Best-Nr.
RNWF [1/min]
3 55 25 16 2383 6 62 142,5 5 4500 81815
3 4 55 25 16 31,27 6 63,5 163 6,5 4500 81816
5 55 25 16 44,4 6 63 193 6,5 4500 81817
4 4 68 35 l6 31,27 8 77,5 1783 6,5 4000 81818
5 68 35 16 44,4 8 77,5 207 6,5 4000 81819
5 5 92 50 22 444 10 95,5 225 6,5 3500 818 20

B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentriereinsatz.
B Ausfihrungen mitAbdrickgewinde und Sondereinsdtze auf Kundenwunsch lieferbar.
B Belastungstabelle siehe Seite 131.
B Verschiedene Zentriereinsdtze in verschiedenen Formen siehe Seite 148-149.

Technische Daten - Typ RNWF mit VDI Aufnahme

DIN ISO 10889-1

L3
L2 )
i
[
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Typ VDI D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 Drehzahl max. Best-Nr.
RNWF [1/min]
3 30 55 25 16 68 6 62 117 4500 81821
40 55 25 16 83 6 62 125 4500 818 22
4 40 68 35 16 83 8 76 139 4000 81823

B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentriereinsatz.
B Belastungstabelle siehe Seite 131.
B Verschiedene Zentriereinsdatze in verschiedenen Formen siehe Seite 148-149.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNS /RNCS NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNS/RNCS @

speziell fur Schleifanwendungen

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNS/RNCS sind fir den  Durch die besondere Lageranordnung und die dadurch ver-

Einsatz in Schleif- und anderen Produktionsmaschinen aus-  kirzte Bauweise kdnnen geringe, sowie hohe axiale und

gelegt. radiale Krafte prdzise aufgenommen werden. Somit sind un-
sere Rollspitzen hervorragend fiir jeden Einsatz, insbesondere
mit Stirnmitnehmer, geeignet.

Typ RNS mit Morsekegel

mit Hartmetall-Spitze
fiir gehartete Werkstiicke

und hohe LosgroRen

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNS /RNCS garantieren:

B geringe Auskragldange B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels
B max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm eines bertihrenden Wellendichtringes
B hohe Rundlaufgenauigkeit auch bei geringen B gute Demontage mittels Abdrickmutterund
Axialkraften Abdrickscheibe; svomitist ein sicheres und leichtes

Entfernen an der Reitstockpinole gewadhrleistet.
B Einsatz beihohen Anpress- und Belastungskraften
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Typ RNCS mit Morsekegel
» erweiterter Arbeitsraum
fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN

mit Hartmetall-Spitze
fiir gehartete Werkstiicke

und hohe Losgrof3en



Rollspitzen RNS /RNCS NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ RNS mit Morsekegel

L3
L2
L1 L4
T‘i
a 8 3 a 2
Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
WERKZEUGSTAHL HARTMETALL

Typ MK D1 D2 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
RNS [1/min]
1 2 34 18 M36x1,5 17,78 20 61 125 5 6000 81897 818 9706

3 34 18 M36x1,5 2383 20 61 142 5 6000 81898 818 9806
2 3 42 22 M48x1,5 23,83 25 72 1525 5 5500 81899 818 9906

[ 42 22 M48x1,5 31,27 25 73,5 173 6,5 5500 819 00 819 0006

3 55 25 M58x1,5 23,83 28 74,5 155 5 4500 81901 819 0106
3 [ 55 25 M58x1,5 31,27 28 76 1755 6,5 4500 819 02 819 0206

5 55 25 M58x1,5 44,4 28 76 2055 6,5 4500 81903 819 0306
A 1 68 35 M75x1,55 31,27 40 96 197 6,5 4000 819 04 819 0406

5 68 35 M75x1,5 444 40 96 2255 6,5 4000 819 05 819 0506
5 5 92 50 M95x2 44,4 53 119 248,5 6,5 3600 819 06 819 0606

B Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.
B Abdrickmutternund Abdrickscheiben unter Zubehor auf Seite 150-151.
B Belastungstabelle siehe Seite 132.
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Technische Daten - Typ RNCS mit Morsekegel
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L2

L1 L4

D1
60°
D2
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D5
D4

Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN

AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
WERKZEUGSTAHL  HARTMETALL

Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
RNCS [1/min]
2 34 18 6 M36x1,5 17,78 26 67 131 5 6000 81917 8191706
! 3 34 18 6 M36x1,5 23,83 26 67 148 5 6000 81918 8191806
3 42 22 10 M48x1,5 23,83 29 76 156,5 5 5000 81919 8191906
2 4 42 22 10 M48x1,5 31,27 29 77,5 177 6,5 5000 819 20 819 2006
3 55 25 12 M58x1,5 2383 37 83,5 164 5 4500 81921 819 2106
3 4 55 25 12 M58x1,5 31,27 37 85 186,5 6,5 4500 819 22 819 2206
5 55 25 12 M58x1,5 44,4 37 85 214,5 6,5 4500 819 23 819 2306
4 68 35 14 M75x1,5 31,27 49 1055 206 6,5 4000 81924 819 2406
y 5 68 35 14 M75x1,5 444 49 105 234,5 6,5 4000 819 25 819 2506
5 5 92 50 22 M95x2 44,4 65 131 260,5 6,5 3600 819 26 819 2606

B Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter ZubehoraufSeite 150-151.
B Belastungstabelle siehe Seite 132.



Belastungstabellen NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Belastungstabellen fur Rollspitzen

TYP RN aus Werkzeugstahlund mitvoller Hartmetall-Spitze TYP RN mit halber Hartmetall-Spitze
TYP RNC/RNA aus Werkzeugstahl TYP RNC mit Hartmetall-Spitze
Art der Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstiick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 110 250 75
500 90 500 65
1000 70 1000 55
———— radial 110 ———— radial e 75
2000 50 2000 40
4000 30 4000 25
6000 10 6000 10
3 220 3 150
250 600 250 600
500 600 500 600
1000 . 600 1000 i 600
————— axial 600 ————— axial 600
2000 500 2000 500
4000 400 4000 400
6000 350 6000 350
250 250 250 150
500 210 500 130
1000 i 170 1000 . 110
———— radial 250 ———— radial 150
2000 120 2000 85
3500 70 3500 60
5000 20 5000 20
4 500 4 300
250 900 250 900
500 900 500 900
1000 . 700 1000 . 700
————— axial ————— 900 ———— axial ————— 900
2000 600 2000 600
3500 500 3500 500
5000 500 5000 500
250 600 250 300
500 520 500 250
1000 . 420 1000 . 200
———— radial —— 600 ———— radial —————— 300
2000 310 2000 150
3000 200 3000 100
4000 50 4000 40
5 1200 5 600
250 1500 250 1500
500 1400 500 1400
1000 ) 1300 1000 . 1300
————— axial ————— 1500 ————— axial —————— 1500
2000 1100 2000 1100
3000 900 3000 900
4000 700 4000 700
250 750 250 450
500 650 500 380
1000 radial 520 750 1000 radial 300 450
2000 360 2000 220
3000 200 3000 120
6 1500 6 900
250 2000 250 2000
500 2000 500 2000
1000 axial 1600 2000 1000 axial 1600 2000
2000 1400 2000 1400
3000 1200 3000 1200
B Die max. Belastung beziehtsich aufeine Lagerlebensdauer B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden. von mind. 2000 Betriebsstunden.
W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich. M Eine kurzfristige hohere Belastung ist moglich.



www.neidlein.de Belastungstabellen m

TYP RK TYP RKA
Artder Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstuick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
500 150 250 1000%
1000 . 110 500 850%*
———— radial ————— 150 — ) —
2000 70 1000 radial 700% 1000
3000 30 1500 500%*
3 300 S D
500 600 6 2000 300%*
2000
1000 . 550 MK5 250 2000
————— axial D 600 S U
2000 400 500 2000
3000 300 1000 axial 1600 2000
500 400 1500 1400
1000 300 2000 1000
————— radial —————— 400
1800 200 250 1250%
2500 100 500 1100%
4 800 . S
500 1000 1000 radial 900* 1250
1000 i 1500 650% =
————— axial 1000 S D w
1800 6 2000 350%* N
— 2500 -
2500 MKé 250 2000 =
250 500 2000 o
500 . 1000 axial 1600 2000 ;
————— radial 1500% B D w
1000 1500 1400 [
1500 2000 1000 =
5 3000% w
250 N
500 M Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer =
————— axial 2500 von mind. 2000 Betriebsstunden. 3‘,
& B Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich. =
1500 W *BeiWerkstickspannungen aufder Grundaufnahme g
250 (bis g 115) miissen die angegebenen Belastungswerte
500 . halbiertwerden.
radial 2500%*
800
1200
6 5000%*
250
500 )
axial 3500
800
1200
B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
W Eine kurzfristige hohere Belastungist maglich.
W *BeiderAusfihrung MK4 betragt die max. radiale
Belastung 400daN (=Werkstiickgewicht 800daN) und bei der
Ausflihrung MK5 betrdgt die max. radiale Belastung 1000daN
(=Werkstiickgewicht 2000daN)
B **BeiderAusfihrung MK5 betragt die max. radiale Belastung
1000daN (=Werkstiickgewicht 2000daN)



Belastungstabellen

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Belastungstabellen fur Rollspitzen

TYP RNW aus Werkzeugstahl

Art der Max. Max. Werkstiick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN]
250 110
500 90
1000 70
———— radial —— 110
2000 50
4000 30
6000 10
3 220
250 600
500 600
1000 . 600
————— axial —————— 600
2000 500
4000 400
6000 350
250 150
500 130
1000 ) 110
———— radial ——— 150
2000 90
3500 70
5000 20
4 300
250 900
500 900
1000 . 700
————— axial ————— 900
2000 600
3500 500
5000 500
250 325
500 280
1000 . 250
————— radial 325
2000 200
3000 160
4000 50
5 650
250 1200
500 1200
1000 ) 1200
————— axial ————— 1200
2000 1100
3000 900
4000 700
250 325
500 280
1000 radial 250 325
2000 200
3000 160
6 650
250 1200
500 1200
1000 axial 1200 1200
2000 1200
3000 1200

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.
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TYP RNF/RNCF TYP RNWF
Artder Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstuick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 150 250 75
500 130 500 65
1000 105 1000 50
————— radial ———— 150 ————— radial — 75
1800 80 1800 40
3000 50 3000 30
4500 15 4500 15
3 300 3 150
250 650 250 650
500 550 500 550
1000 i 450 1000 i 450
————— axial ————— 650 ———— axial ———— 650
1800 400 1800 400
3000 330 3000 330
4500 250 4500 250
250 350 250 175
500 300 500 150
1000 . 250 1000 . 130
—————— radial ————— 350 ————— radial 175
1800 190 1800 110
2800 110 2800 85
4000 40 4000 40
4 700 4 350
250 800 250 800
500 700 500 700
1000 . 600 1000 . 600
————— axial ———— 800 ————— axial ———— 800
1800 500 1800 500
2800 400 2800 400
4000 300 4000 300
250 650 250 325
500 540 500 280
900 . 420 900 . 250
——— radial —— 650 ———— radial 325
1600 290 1600 200
2400 160 2400 160
3500 60 3500 60
5 1300 5 650
250 1350 250 1350
500 1200 500 1200
900 ) 1000 900 ) 1000
———— axial ——— 1350 ———— axial ——— 1350
1600 800 1600 800
2400 700 2400 700
3500 600 3500 600

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
B Eine kurzfristige hohere Belastungist maglich.

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
B Eine kurzfristige hohere Belastung ist moglich.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Belastungstabellen

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

TYP RNS aus Werkzeugstahlund mit Hartmetall-Spitze
TYP RNCS aus Werkzeugstahl

TYP RNCS mit Hartmetall-Spitze

Artder Max. Max. Werkstiick- Art der Max. Max. Werkstiick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 50 250 25
500 40 500 22
1000 . 30 1000 . 18
2000 radial >0 50 000 radial 15 25
3900 10 3900 10
6000 5 6000 5
1 100 1 50
250 250 250 250
500 200 500 200
1000 ial 180 1000 ial 180
2000 axia 160 250 2000 axia 160 250
3900 130 3900 130
6000 120 6000 120
250 125 250 50
500 105 500 45
1000 dial 85 1000 dial 40
2000 radia 60 125 2000 radia 20 50
3500 35 3900 20
5500 10 6000 8
2 250 2 100
250 380 250 380
500 320 500 320
1000 . 280 1000 . 280
axial 380 axial 380
2000 260 2000 260
3500 190 3500 190
5500 100 5500 100
250 150 250 100
500 130 500 90
1000 . 105 1000 . 75
radial 150 radial 100
2000 80 2000 60
3200 50 3200 40
4500 15 4500 12
3 300 3 200
250 550 250 550
500 450 500 450
1000 axial 400 550 1000 axial 400 550
2000 330 2000 330
3200 250 3200 250
4500 200 4500 200
250 350 250 150
500 300 500 130
1000 radial 250 350 1000 radial 110 150
1800 190 1800 80
2800 110 2800 50
4000 40 4000 15
4 700 4 300
250 800 250 800
500 700 500 700
1000 . 600 1000 . 600
1800 axial 00 800 1800 axial 500 800
2800 400 2800 400
4000 300 4000 300
250 650 250 300
500 540 500 260
1000 . 420 1000 . 210
1700 radial 260 650 1700 radial 150 300
2500 160 2500 90
3600 60 3600 30
5 1300 5 600
250 1400 250 1500
500 1350 500 1350
1000 . 1100 1000 . 1100
1700 axial 900 1400 1700 axial 900 1500
2500 700 2500 700
3600 600 3600 600

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.

B Die max. Belastung beziehtsich aufeine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
M Eine kurzfristige hohere Belastung ist moglich.



www.neidlein.de Feste Spitzen FN/FNC/FNZ

Zentrierspitzen FN / FNC/ FNZ ®

universell einsetzbar

Furrotierende und feststehende Reitstockpinolen. Fir den Einsatz in Dreh-, Schleif-
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ FN mit Morsekegel Typ FNC mit Morsekegel
» nachschleifbar » erweiterter Arbeitsraum
Lm fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Aus durchgehdrtetem Werkzeugstahl.

Alle Ausfihrungen mit Abdrickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fiir nicht durchbohrte Pinolen.
Abdriuckmuttern DIN 807 auf Seite 151.

Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
Sonderausfihrungen auf Anfrage.

Typ FNZ mit Morsekegel
» nachschleifbar
verlangerte Version fiir mehr Werkzeugfreiraum Lm

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Aus durchgehdrtetem Werkzeugstahl.

Zylindrisch abgesetzt und verlangert fir mehr Werkzeugfreiraum
Alle Ausfiihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fur nicht durchbohrte Pinolen.
Abdrickmuttern DIN 807 auf Seite 151.

Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
Sonderausfihrungen auf Anfrage.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Feste Spitzen FN/FNC/FNZ NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FN mit Morsekegel

L1
L2 )
I
\
o PN I
3 o o ~
/
I
TYPFN
MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.
3 24 M27x1,5 - 138 57 92001
4 32 M36x1,5 - 175 72 920 02
5 45  M48x1,5 - 217 87 92003
6 64  M68x1,5 - 290 108 920 04

Technische Daten - Typ FNC mit Morsekegel

11 ‘
L2 ‘
|
383 38 > E
0

I

TYP FNC

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

24 M27x1,5 10 148 67 92101
32  M36x1,5 14 187 84 92102
45  M48x1,5 16 242 112 92103
64  M68x1,5 20 330 148 921 04

o B~ W
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Technische Daten - Typ FNZ mit Morsekegel

L1
L2 ‘
13
\
2ag8 > «
TYP FNZ
MK D1 D2 D3 L1 L2 L3 [ Best-Nr.

18  M22x1,5 9 120 56 17 40 92110
18 M22x1,5 11 120 56 21 40 92111
24 M27x1,5 9 150 69 17 40 92112
24 M27x1,5 13 150 69 25 40 92113
31,6 M36x1,5 9 190 875 17 40 92114
4 31,6 M36x1,5 13 190 875 27 40 92115
31,6 M36x1,5 19 190 87,5 53 90 92116
44,7 M48x1,5 19 245 115 53 40 92117
44,7 M48x1,5 28 245 115 65 60 92118

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Feste Spitzen FNA/FNW

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Feste Schafte FNA/FNW

hohe Flexibilitat bei unterschiedlichen Werkstiickzentrierungen

Typ FNA mit Morsekegel

» fiir groBe Werkstiickzentrierungen
ein hohes MaR an Flexibiltdt beim Spannen von
Werkstiicken mit groRen Zentrierungen

R oo

inkl. Zentrierkegel

aufsetzbarer Zentrierkegel
siehe Seite 146

B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mminkl. Zentrierkegel.

W Verschiedene Zentrierkegel fir Zentrierungen von 025 bis 0315
siehe Seite 146.

Sonder-Zentrierkegel bis 0400 nach Kundenwunsch lieferbar.
Abdrickmuttern DIN 807 auf Seite 151.

Max. Belastung der Festen Schdfte auf Anfrage.

Typ FNW mit Morsekegel

» maximale Flexibilitat

durch die Adaption verschiedener Wechsel-
einsdtze ist ein hohes MaR an Flexiblitat und
Kostenersparnis gewahrleistet

R oo

inkl. Einsatz

auswechselbarer Zentriereinsatz
siehe Seite 148-149

M Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mminkl. Zentriereinsatz.
W Verschiedene Zentriereinsatze in verschiedenen Formen
siehe Seite 148-149.

Sondereinsdtze nach Kundenwunsch lieferbar.
Abdriuckmuttern unter Zubehor auf Seite 151.

Max. Belastung der Festen Schdfte auf Anfrage.
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Feste Spitzen FNA/FNW

Technische Daten - Typ FNA mit Morsekegel

L1

L2
0 S
8 8 4 °s°$ D
Q -
TYP FNA

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.
3 32 M27x1,5 - 149 68 92201
4L 32 M36x1,5 - 173,5 71 92202
5 45  M48x1,5 - 202,55 73 92203
6 64 M68x 1,5 - 263,5 81,5 922 04

Technische Daten - Typ FNW mit Morsekegel

L1

L2
___________ -
N = M Lo
a o o oD
LY
TYP FNW
MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.
3 24 M27x1,5 16 121 40 92301
4 32 M36x1,5 16 154,5 52 92302
5 45 M48x 1,5 22 190 60 92303
6 64  M68x1,5 22 252 70 923 04

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Feste Spitzen DIN 806 NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hartmetall Zentrierspitzen DIN 806 @ @

fur gehartete Werksticke

FirdenEinsatz beigehdrteten Werksticken. Fir Spindelstocke
und feststehende Reitstockpinolen. Fir den Einsatz in Schleif-
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ DIN 806 - Form E Typ DIN 806 - Form HE
mit voller Hartmetall-Spitze m abgeflacht mit halber Hartmetall-Spitze Lm

mit halber Hartmetall-Spitze

B Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

B MitHartmetall-Einsatz.

B Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
B Sonderausfihrungen aufAnfrage.
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Feste Spitzen DIN 806

Technische Daten - Typ DIN 806 - Form E/ HE

dhnlich DIN 806 - Form E
mit voller Hartmetall-Spitze

L1
L2
88 -~
|
Form E
mit halber Hartmetall-Spitze
L1
L2
AN
28 g >
Y —
|
Form HE
abgeflacht mit halber
Hartmetall-Spitze 11
L2
\:
2 88 ,—
0
|
FORM E FORM HE
MK D1 L1 L2 Best-Nr. D3 Best-Nr. D3 h Best-Nr.
1 12,2 80 26,5 91002 7 91001 1,5 91101
2 18 100 36 910 05 7 91003 7 2 91102
3 24,1 125 44 910 08 11 910 06 11 3 911 04
4 31,6 160 57,5 91011 14 910 09 14 5 911 06
5 44,7 200 70,5 910 14 18 91012 18 7 911 08
6 63,8 270 88 91018 18 91015 18 10 91110

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Feste Spitzen DIN 807 NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hartmetall Zentrierspitzen DIN 807 @ @

Ausfiihrung mit Abdriickgewinde fiir gehartete Werkstiicke

Mit Abdriickgewinde

Zentrierspitzen nach DIN 807 sind mit einem Abdrickgewinde
ausgefihrt. Diesdient zur Schonung der Spindellager und wird
bei Pinolen eingesetzt, die nicht durchgebohrtsind.

Typ DIN 807 - Form E Typ DIN 807 - Form HE
mit voller Hartmetall-Spitze m abgeflacht mit halber Hartmetall-Spitze Lm

mit halber Hartmetall-Spitze

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Mit Hartmetall-Einsatz.

Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
Sonderausfihrungen aufAnfrage.

Alle Ausfiihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fiir nicht durchgebohrte Pinolen.
Abdrickmutter DIN 807 aufSeite 151.

AufAnfrage mit Schlisselflache lieferbar.
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Feste Spitzen DIN 807

Technische Daten - Typ DIN 807 - Form E/HE

dhnlich DIN 807 - Form E
mit voller Hartmetall-Spitze

L1
L2
al a 3
Form E
mit halber Hartmetall-Spitze L1
L2
323 g >
Form HE
abgeflacht mit halber
Hartmetall-Spitze L1
L2
£
3 o8l gy >
0
FORM E FORM HE
MK D1 D2 L1 L2 Best-Nr. D3  Best-Nr. D3 h Best-Nr.
1 12,2 M16x1,5 90 36,5 91202 7 91201 7 1,5 91301
2 18 M22x1,5 112 48 91205 7 91203 7 2 91303
3 24,1 M27x1,5 138 57 91208 11 91206 11 3 91306
4 31,6 M36x1,5 175 72,5 91211 14 91209 14 5 91309
5 44,7 M48x1,5 217 87,5 91214 18 91212 18 7 91312
6 63,8 M68x1,5 290 108 91218 18 91215 18 10 91315

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Zentrierspitzen FE/FEC NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Zentrierspitzen FE/ FEC @ @

Ausfiihrung EMAG Kegel 1:7,5

Firden Einsatz in EMAG Dreh-, Schleif- und anderen Produktionsmaschinen

Typ FE Kegel 1:7,5 Typ FEC Kegel 1:7,5
»nachschleifbar » erweiterter Arbeitsraum
m fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge m

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Aus durchgehartetem Werkzeugstahl.

Alle Ausfihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fiir nicht durchbohrte Pinolen.
Abdrickmuttern unter Zubehor auf Seite 151.

Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
Sonderausfihrungen auf Anfrage.

Typ FE HM Kegel 1:7,5 Typ FECHM Kegel 1:7,5

» erweiterter Arbeitsraum
m fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge m
mit voller Hartmetall-Spitze mit halber Hartmetall-Spitze

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Mit Hartmetall-Einsatz.

Max. Belastung der Zentrierspitze auf Anfrage.
Sonderausfihrung aufAnfrage.

Alle Ausfiihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fir nicht durchbohrte Pinolen.

B AbdrickmutternunterZubehor auf Seite 151.
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Zentrierspitzen FE/FEC

Technische Daten - Typ FE/FE HM Kegel 1:7,5

L1

L2

+

028,33

S
3 23 &
e
Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze
Typ D1 D2 L1 L2 Best-Nr. Typ Best-Nr.
FE FEHM
FE 28 M32x1,5 115 60 91403 FEHM 91413

Technische Daten - Typ FEC / FEC HM Kegel 1:7,5

L1

L2

e

028,33

N
N .
S a al a e
e
.
Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze
Typ D1 D2 L1 L2 Best-Nr. Typ Best-Nr.
FE FEHM
FEC 28 M32x1,5 105 50 91401 FECHM 91411
FEC 28 M32x1,5 105 50 914 02 FECHM 91412

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Hartmetall Kegelstimpfe FNK

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hartmetall Kegelstumpfe FNK

fur gehartete Werksticke

Unsere Hartmetall Kegelstimpfe FNK sind fir den Einsatz bei
geharteten Werkstlicken, von groRen Zentrierungenin Schleif-
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt. Fir Spindel-
stocke und feststehende Reitstockpinolen.

pilzformiger Hartmetall Kegelstumpf Lm

2®

Max. Rundlaufabweichung: 0,002mm.
Mit Hartmetall-Einsatz.

AufAnfrage:

Max. Belastung der Kegelstiimpfe.
Sonderausfihrungen.

Ausfiihrung mit Abdriickgewinde fiir gehartete Werkstiicke

FNK Kegelstiimpfe sind mit Abdrickgewinde ausgefihrt. Dies
dient zur Schonung der Spindellager und wird bei Pinolen ein-
gesetzt, die nicht durchgebohrtsind.

Typ FNK mit Abdriickgewinde
pilzformiger Hartmetall Kegelstumpf Lm

B Max. Rundlaufabweichung: 0,002mm.

B MitHartmetall-Einsatz.

B MitSchlusselflache.

B Alle Ausfihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fiir nicht durchgebohrte Pinolen.

B Abdridckmutter DIN 807 unter Zubehor Seite 151.

AufAnfrage:

W Max. Belastung der Kegelstimpfe.

W Sonderausfihrungen.



www.neidlein.de Hartmetall Kegelstimpfe FNK m

Technische Daten - Typ FNK

2

L1

g g 8

MK DI D2 D3 11 12  Besthr

2 3 10 - 1005 365 91501

2 40 20 - 1035 395 91503

2 50 30 - 1085 445 91505

3 3 10 - 1185 375 91506

3 35 15 - 1215 405 91507

3 40 20 - 1215 405 91508 =
3 45 25 - 1215 405 91509 N
3 55 35 - 1265 455 91511 =
3 70 50 - 1315 495 91513 o
& 40 20 - 1455 43 91517 s
4 50 30 - 1505 48 91519 rs
& 60 40 - 1555 53 91521 =
4 70 50 - 1555 53 91522 N
4 80 60 - 1555 53 915 23 =
5 55 35 - 175 48 91529 Z
5 60 40 - 180 53 91530 o
5 70 50 - 180 53 915 31

5 8 60 - 180 53 91532

283 8
MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.
3 35 15 M27 x 1,5 134,5 57 915071
3 50 30 M27 x 1,5 138,5 61 915101
4 45 25 M36x1,5 167 64,5 915181
4 60 40 M36x1,5 168 65,5 915 211
5 55 35 M48x 1,5 197 67,5 915 291
5 70 50 M48x 1,5 199 69,5 915 311




Zubehdr fiir Typ RNA/FNA NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Aufsetzbare Zentrierkegel fur Typ RNA/FNA

Zentrieraufsatze fiir groRBe Werkstickzentrierungen

Ein hohes MaR an Flexibiltdt beim Spannen von Werksticken
mit grofRen Zentrierungen.

fir Typ RNA /FNA mit SK30 Schnittstelle Technische Daten - fiir Typ RNA / FNA mit SK30 Schnittstelle

FURTYPRNA/FNA

W Passend firdie Rollspitzen Typ RNA auf Seite 110-111 und fur die

. . w1 D1 D2 L Best-Nr.
Festen Schdfte Typ FNA auf Seite 136-137.

B Sonderaufsdtze bis 0400 nach Kundenwunsch lieferbar.
M DieZentrierkegel werden mit einer Schraube M8 DIN 912 auf dem 60 20 85 60 81450
Grundkorper befestigt. 60 70 135 60 81451
M Miteiner Schraube M10 kdnnen die Zentrierkegel abgedriickt werden. 60 120 185 60 81452
60 170 235 60 81453
60 220 285 60 81454
75 20 105 60 81455
75 90 175 60 81456
75 160 245 60 81457
75 230 315 60 81458
90 20 130 60 81459
90 100 210 60 814 60

90 180 290 60 814 61
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Zubehor fiir Typ RKA

Aufsetzbare Zentrierkegel fir Typ RKA

Zentrieraufsatze fiir groBe Werkstickzentrierungen

Werksticke mit Zentrierungen ab 0120 bis 0460 werden mit
einer Grundaufnahme und einem adaptiven Zentrierkegel ge-
spannt.

fiir Typ RKA - Zentrierkegel Technische Daten - fiir Typ RKA - Zentrierkegel

60°

FURTYP RKA
[ | PassendfurQle Rollkegel Typ RKAaufSelte 114-115. D1 D2 L Best-Nr.
B Sonderzentrierkegel (90°/75°/diverse Durchmesser) nach
Kundenwunsch lieferbar.

B Rundlaufgenauigkeit max. 0,02 am Zentrierkegel garantiert. 113 220 98,5 81480
195 275 75 81481
270 350 75 81482
345 425 75 81483
380 460 75 814 84

D1

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Zubehdr fiir Typ RNW / FNW NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Auswechselbare Zentriereinsatze fur Typ RNW /FNW

Zentriereinsdtze fiir maximale Flexibilitat
Durch die Adaption verschiedener Wechseleinsatze ist ein
hohes Mal3 an Flexiblitat und Kostenersparnis gewahrleistet.

fiir Typ RNW / FNW mit Kegelschnittstelle

Form B Form G

FURTYP RNW3/4

FNW MK3 / MK4
[ | Pa.ssend furdie Rolls'!altz.en Typ RNW a"ufSe|te 116-117, fgr die RNWF - D1 D2 D3 D4 L Best-Nr.
Seite 122-123 und firdie Festen Schafte Typ FNW auf Seite 136-137.
B Sondereinsdtze nach Kundenwunsch lieferbar.
B Fireineschnelle Demontage werden alle Zentriereinsdatze mit A 22 - - 16 30 81550
Schlisselflache oder Querbohrung ausgefihrt. B 22 10 - 16 40 81551
C 22 7 10 16 30 81552
D 22 11 - 16 30 81553
E 55 21 - 16 35 815 54
F 55 50 16 16 30 81555
G 22 10 - 16 40 81556

FURTYP RNW5/6

FNW MK5 / MK6
Form D1 D2 D3 D4 L Best-Nr.
A 34 - - 22 35 81560
B 34 16 - 22 54 81561
C 34 7 10 22 29 81562
D 34 18 - 22 35 81563
E 70 33 - 22 38 815 64
F 70 64 24 22 34 815 65
G 34 16 - 22 54 81566
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Technische Daten - fiir Typ RNW / FNW mit Kegelschnittstelle

Form A ‘ L Form E

D1
D4
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Form B
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ol a 3ﬁ> Q a
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Form C L w
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= -
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Form D
mit Hartmetall-Einsatz Form G

D1
D2
60°

D4
D1
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Zubehor Abdriickmuttern und -scheiben

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Abdriuckmuttern und Abdriickscheiben

Demontagezubehor

Zubehor fur eine sichere und schnelle Demontage unserer
Hochleistungsrollspitzen, Feste Schafte, Spitzen und Stirnmit-

nehmer.

Abdrickscheibe

Rollspitze

Abdriickmutter

Abdriickscheibe

Reitstockpinole

Abdriickscheibe Technische Daten - Abdriickscheibe

flirHochleistungsrollspitzen Typ RN/RNC/RNA/RNW /RNS

zuTyp MK D1 D2 h Best-Nr.
1 2 22 60 4 83030
3 28 80 4 83031
3 4 38 80 5 83032
5 49 80 5 83033
s 4 38 100 5 830 34
5 49 100 5 83035
5 5 49 120 5 83036
6 70 120 6 830 37
6 6 70 140 6 83038

D1

D2
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Abdrickmutter DIN 1804 h

Typ DIN 1804 h Technische Daten - Typ DIN 1804 h

D1
D2
D3

—

flr Hochleistungsrollspitzen, Zentrierspitzen und Stirnmitnehmer

2

L

D1 D2 D3 h Best-Nr. D1 D2 D3 h Best-Nr. 'r:

a

M28x 1,5 43 50 10 83039 M58 x1,5 80 90 13 83022 :
M32x1,5 45 52 11 83040 M70x1,5 90 100 14 830 44 ;
w

M35x1,5 47 55 11 83041 M75x1,5 100 110 14 83023 [T
M36x1,5 48 55 11 83042 M95 x 2 120 135 16 830 24 =
M48x 1,5 67 75 13 83043 M110x2 140 155 16 830 25 ﬁ
(=

a

(%]

—

—

Abdriickmutter DIN 807 2

Typ DIN 807 Technische Daten - Typ DIN 807

P
} }\ I
[ \} }
=] I
| I !
N
| |
AN SO (R
S s
flr Feste Schdfte und Spitzen
MK D1 D2 h S Best-Nr.
M16x1,5 23 12 24 92999

M22x1,5 30 15,5 32 93000
M27x1,5 39 17,5 41 93001
M36x1,5 53 21 55 93002
M48x1,5 67 23 75 93003
M68x1,5 90 25,5 100 93004

oV MW N




NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Kraftmessdose KMD
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Kraftmesssystem KMD /AP NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Kraftmesssystem

Hydraulische Spannkraftmessung fiir Stirnmitnehmer und Rollspitzen
fir die optimale Spannung auf Werkzeugmaschinen

Um die erforderlichen Spannkrafte an der Werkzeugmaschine  Das hydraulische Kraftemesssystem ist optimal ausgelegt flr
einstellen und Gberprifen zu kdnnen bendtigt man eine Kraft-  einsicheres Einstellen bzw. Uberprifen der Spannkrafte inner-
anzeige. Ein Druckmanometer an der Maschine, ohne Auswer-  halb der Maschine.

tungstabelle oder Umrechnung, reicht nicht aus.

Typ KMD - Kraftmessdose inklusive Korner-Druckstiick und Etui

Spannprinzip

Zwischen Stirnmitnehmer und Zentrierspitze wird
das Kraftemesssystem aufgenommen und zentriert. % - 7HE|,

Stirnmitnehmer Rollspitze

[\

Adapterplatte Kraftmessdose Korner-Druckstiick
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Kraftmesssystem KMD /AP

Kraftmessdose
Spannkraftmessgerat in Werkzeugmaschinen

Alle Kraftmessdosen sind mit einem Schleppzeiger und einem
Korner-Druckstick ausgerustet.

Um eine optimale Drehmomentibertragung der Stirnmitneh-
mer auf das Werkstlick zu gewahrleisten ist eine korrekte Be-
stimmung der Schneidenbelastung an den Mitnahmebolzen
erforderlich.

Technische Daten - Typ KMD

L1

HE:
+
.
[
:
o

L4

Typ D1 D2 D3 L1 L2 L3 D4 L4 Messbereich Skalenteilung Anwendung Best-Nr.
KMD [KN] [daN] [KN]

250 63 45 70 75 16 50 44 20 0-2,5 0-250 0,1 Schleifen 50001
1600 63 45 70 75 16 50 44 20 0-16 0-1600 0,5 Drehen 50002
2500 63 45 70 75 16 50 44 20 0-25 0-2500 1 Drehen 50003

Adapterplatte
Aufnahme am Stirnmitnehmer

Um die Kraft die auf den Stirnmitnehmer einwirkt messen zu
konnen, wird eine Adapterplatte fir die Plananlage der Mit-
nahmebolzen bendtigt.

Typ D5 D6 L5 fiir Stirnmitnehmer  Best-Nr.
AP GroRRen

50 50 5 12 0-35 50010
102 102 15 18 4-5 50011
175 175 20 28 55-6 50012

Technische Daten - Typ AP

L5

D5
60°
D6
"]

b
[

ALLGEMEINES ZUBEHOR



Abzieher-Set NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Abzieher-Set

komplett mit Koffer

Abzieherset mit Gleithammer im Kunststoffkoffer InVerbindung mitdem entsprechenden Adapter wird die abzu-
Stabiler Auszieher (verzinkt) mit ergonomisch geformtem  ziehende Zentrierspitze durch kraftige Schldage mit dem Gleit-
Gleithammer. hammer abgezogen.

Verwendung:

Zum Abzziehen von Zentrierspitzen mit Innengewinde

Abzieher-Set mit Gleithammer im Kunststoffkoffer

Stift-Auszieher im Kunststoffkoffer (275 x 230 x 80 mm)
mit Gewindeeinsdtze (M3 - M12)

Typ Best-Nr.

M3 - M12 50020
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Kegelputzerund Montagepaste

Kegelputzer /Konuswischer

zum Reinigen eines Innen-Morsekegels
(z.B. Arbeitsspindel oder Reitstock)

Kegelputzer /Konuswischer MK Best-Nr.

1 50031

2 50032
3 50033
4 50034
5 50035
6 50036

Montage- / Demontagepaste

universeller Einsatz als Montagepaste und
zur Vorbeugung von Passungsrost

Castrol Optimol Paste White T ist fiir alle Montagearbeiten sowie als Grund- bzw.
Didnnfilmschmierung bestens geeignet. Die Paste beugt Passungsrostvorund erleich-
tertdie Montage und Demontage unserer Spannwerkzeuge.

Sieist heil3- und kaltwasserbestandig und schitzt vor Korossion.

Montage- / Demontagepaste Best-Nr.

WeiR, in Dinnschicht nahezu farblos D —
500 40

ALLGEMEINES ZUBEHOR
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Schulungen & Service

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Schulungen

Damit Sie unsere Produkte unter Berdcksichtigung lhrer An-
forderungen effektiv und optimal nutzen kénnen, bieten wir
Ihnen kostenlose Produktschulungen an.

0b in unseren Raumlichkeiten oder bei Ihnen vor Ort, wir
verschaffen Ihnen einen Uberblick unserer Produkte und
vermitteln Ihnen detailliertes Fachwissen hinsichtlich Wirt-
schaftlichkeit, Qualitat und Sicherheit.

Die Schulungen werden in deutscher und englischer Sprache
angeboten.

Bei Schulungswunsch nehmen Sie bitten mit unserem Techni-
schen Vertrieb Kontaktauf, der fiir Sie alles Weitere in die Wege
leiten wird.

www.neidlein.de
» Kontakt» Ansprechpartner » Technischer Vertrieb
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Reparaturservice

Unser Service fiir nachhaltiges Bearbeiten

Unsere Spannzeuge warten mit hohen Standzeiten auf. Nach  Wirerstellen Ihnen zeitnah einen Kostenvoranschlag mit Preis-
langem Dauereinsatz oder produktionsbedingten Beschddi-  und Lieferzeitangabe.

gungen bringen wir durch Wartung beziehungsweise Repa-

ratur das Werkzeug wieder in Topform. Diese Investition lohnt

sichinderRegel, daSie anschlieRend wieder Gber ein fast neu-

wertiges und voll funktionsfahiges Spannwerkzeug verfigen.

Sonderanfertigungen

Sonderwerkzeuge fiir Spezialaufgaben

Nicht jede Bearbeitungsaufgabe lasst sich mit Standard-  abgestimmtsind und die von Ihnen anvisierten Ziele in Bezug
werkzeugen durchfihren. In diesen Fallen entwickelt unsere  auf Funktionalitat, Ristfreundlichkeit und Wirtschaftlichkeit
Konstruktionsabteilung in enger Zusammenarbeit mit Ihnen  erreichen.

Sonderwerkzeuge, die exakt aufdie zu bearbeitende Aufgabe

Beispiel: Gleitbackenspanndorn fiir Innenspannung.

SCHULUNGEN & SERVICE



Unsere AGBs finden Sie unter

www.neidlein.de
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